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Dokiimani okuyun ve ileride bagvurmak i¢in saklayin

Cihazda ¢alismaya baslamadan ve cihazi devreye sokmadan énce bu dokimani dikkatlice okuyun. Bu
dokimandaki talimatlara mutlaka uyun. Talimatlar, arizasiz ve glvenli ¢calisma ve olasi kusur tazmin
taleplerinin kargilanmasi igin gerekli dnkosulu olusturur.

Cihazla galisma hakkindaki sorulariniz buradaki dokiimanda yanitlanmazsa veya baska bilgilere ihtiyag
duyarsaniz Getriebebau NORD GmbH & Co. KG'ye basvurun.

Bu dokdmanin Almanca sudrumu, orijinal sirimdur. Almanca dokiman her zaman belirleyicidir. Bu
dokdmanin bagka dillerdeki sturimleri, orijinal dokiimanin tercimesidir.

Gerektiginde kullanilabilmesi icin bu dokimani cihazin yakininda bulundurun.

Cihaziniz igin, bu dokiimanin teslimat aninda gegerli olan sirimin kullanin. Dokiimantasyonun gegerli
guncel surimunu, www.nord.com adresinde bulabilirsiniz.

Su belgeleri de dikkate alin:

* Reduktoér kataloglari,

» Elektrik motorunun dokiimantasyonlari,

+ Takilan veya eklenen bilesenlerin dokimantasyonlari,
+ Tip etiketindeki bilgilere gore 6zel dokiimantasyonlar.
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Dokumantasyon

Dokumantasyon
Adt:
Malz. No.:
Seri:

Tip serisi:

Rediktor tipleri:

Siurum listesi

B 2000
6051423

Rediiktorler ve motorlu rediktorler

Helisel rediiktorler

NORDBLOC helisel rediiktorler
Standart helisel rediiktorler

Paralel milli rediiktorler

Konik disli rediiktorler

Helisel sonsuz vidali rediiktorler
MINIBLOC sonsuz vidali rediiktorler
UNIVERSAL sonsuz vidali rediiktorler

Baslik, Siparis Notlar
Tarih numarasi /
suriim
Dahili kod
B 2000,
Ocak 2013 6051423 / 0413
B2
Eyli(J)IoZ()(;14 6051423 / 3814 Genel diizeltmeler
B 2000, . e
. 6051423 / 1915 Yeni SK 10382.1 + SK 11382.1 rediktor tipleri
Nisan 2015
B 2000 Genel duzeltmeler
' 6051423 / 0916
Mart 2016 20.04.16 tarihinden itibaren yeni ATEX direktiflerine uyarlama
B 2000 Genel dlzeltmeler
) ’ 6051423 / 1417 Yeni SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1 helisel
Nisan 2017 L
reduktorler
Genel diizeltmeler
B 2000 Yeni SK 0182.1; SK 0282.1; SK 1282.1; SK 1382.1 paralel milli
Eki 2(’)17 6051423 / 4217 rediktorler
'm Yeni SK 02040.1 sonsuz vidali rediiktérler
Yeni 2D + 2G; 3D + 3G uygunluk beyanlari
Genel dlzeltmeler
Gilvenlik ve uyar bilgileri revize edildi
B 2000, ) .
, 6051423 / 1419 Isaretlemenin DIN EN 13463-1 uyarinca DIN EN ISO 80079-36'ya
Nisan 2019 .
gegisi
Yeni 2D + 2G; 3D + 3G uygunluk beyanlari
Genel dlzeltmeler
B 2000, Dokimandaki yapisal adaptasyonlar
1423 / 4419
Ekim 2019 6051423/ SK 871.1; SK 971.1; SK 1071.1 redlktor tipleri eklendi
DIN EN 13463-1 uyarinca uygunluk beyanlari kaldirildi.
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Baslik, Siparis Notlar
Tarih numarasi /
striim
Dahili kod
B 2000, 6051423 / 3921 Redaksiyonel revizyon
Eylil 2021 Genel duzeltmeler ve tamamlamalar
Al, AN opsiyonlarina eklemeler
32550
B 2000, 6051423 / 2822 Maksimum motor agirliklarinin revizyonu
Temmuz
2022 34342
B 2000, 6051423 / 3023 Genel diizeltmeler
Temmuz Glvenlik uyarilari revize edildi
2023 36229 EAC EX kaldirildi
UKCA eklendi
GRIPMAXX eklendi
Su tipler genisletildi: SK 93xxx.1 ve SK 1382.1
Yaglama maddeleri revize edildi
Uzun sireli depolama uyarlandi
AT ve UKCA uygunluk beyanlari giincellendi
B 2000, 6051423 / 2424 Genel diizeltmeler
Haziran SK 1282.1 GJL, SK 1382.1 ve SK 1382.1 GJL reduktor tipleri eklendi
2024 38064 izin verilen maksimum motor agirliklar tablosuna su tipler eklendi:
SK 971.1 ve SK 1071.1
"Eklenen pargalar ve donanimlar" giivenlik uyarilari uyarlandi
Tip etiketi uyarlandi
"Depolama ve bekleme sureleri" uyarlamalari
"Kaplini kontrol edin" uyarlamalari
Yaglama maddeleri revize edildi

Tablo 1: B 2000 siiriim listesi
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Telif hakki notu

Dokiiman, burada agiklanan cihazin bileseni olarak uygun formda her kullanicinin erigimine hazir
tutulmalidir.

Dokimanda her tirli dizenleme veya degisiklik ve baska turlli degerlendirmeler yapmak
yasaktir.

Yayimci

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Stralie 1 e 22941 Bargteheide, Alimanya e http://www.nord.com
Tel: +49 (0) 45 32/ 289-0 o Faks: +49 (0) 45 32 / 289-2253

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group
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1.1 Amacina Uygun KUIANIM ... ettt e e e e e e ettt e e e e e e e nbeeeeeaeesaannnneeeeaas 11

1.2 Patlama korumasina yonelik glivenliK UYarilari ............c.eeeiieoiiiiiiieeee e 11

I T (011 =TT T = T o SRR 12

1.2.2  Eklenen pargalar ve dONanImIar...........cooiuiiiiiiiie et 12

1.2.3  Yaglama MaddEIEri.........ccuuiviiiiie et e e e e a e e e aaa s 12

1.2.4  GalISMA KOSUIIAIT.....eiiiiiiiee ettt e e e et e e e e e e nnneeeean 13

1.2.5 Radyal ve eKSENEl KUVVEHET ...t 13

1.2.6  Montaj, Kurulum ve devreye @lMa............ccueiiiiiiiiiiieie et 13

1.2.7  KoNtrol/Servis V& DaKIM .........oooiiiiii et e e e e e eeee s 13
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1.4 Higbir bir deGiSiKIIK YapmMayIn ...... .o oot e e e e e e e e e e e e eeaaeeeanneees 14

1.5 Muayeneleri ve periyodik bakim ¢alismalarini YapIn........ccuueieiiiiiiiee e 14

1.6 Personel NItEIKIET.......... et e e e e e e e e e e e e eeaa e e e e annnees 14

1.7 Belirli galismalarda QUVENIK.............uuiiiieiiiiie e e e e e et e e e e e e earareee s 15

1.7.1  Nakliye hasari olup olmadigini Kontrol €din............ccccoiiiiiriiiiiii e 15

1.7.2  Kurulum ve bakim igin glvenlik uyarilar .............cccooooeiiiiiiie e 15

LR T =1 1111 U 15

1.8.1  Kaldirma sirasindaki tehliKeler......... ... 15

1.8.2  Donen pargalardan kaynaklanan tehlikeler..............ccccooiiiiiiiiiiiiee e 15

1.8.3  Yilksek veya digstik sicakliklardan kaynaklanan tehlikeler ..............ccccccooviiiieiiiiiiciiee. 16

1.8.4 Yaglama maddeleri ve diger maddelerden kaynaklanan tehlikeler..............cccccooooiinnien. 16

1.8.5  Girultiden kaynaklanan tehlike ............c.cooiiiiiiiiiiie e 16

1.8.6  Basing altindaki sogutma maddesinden kaynaklanan tehlike............c.cccooocoiiiiiniie. 16
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3.1 ReAUKIOIUN tASINMI@SI ....eiiiiiieiee ettt e e e e ettt e e e e e e e et e eeaeaeeaannsaneeaaaeeaannnens 21

3.2 Depolama ve durMa SUMEIETI ...........oviiiiiiiiiiiiie et e e e e e et e e e e e e s arbaneeaaeeens 21

3.2.1  Genel gegerli ONIEMIET..........ii et e et et e e s snneee s 21

3.2.2 3 aydan uzun depolama ve durma SUIEIEN............ccciuriiiieei e 22

3.2.3 9 aydan uzun depolama ve durma SUEIEN............ocuueiiiiiiii i 22

3.3 Yapi biciminin KONtrol @dilMESi.........ooiiiiiiiiiii e 23

3.4 KUFUIUM NAZIFIKIAET <.ttt e e e et e e e e e e e ainenee 24

3.4.1  Hasar agiSINAan KONTIOL..........coiiiiiiiiiiec et e e e et e e e e e e sabaeeeaaeeens 24

3.4.2  Korozyon koruma maddesinin temizIenmesi ...........cccoviiiiiiiiiiiiii e 24

3.4.3 Donme yonunin Kontrol €dilMESi .........coociiiiiiiiiiiiie e 24

3.4.4  Cevre kosullarinin KONtrol €dilMesi.........ccuiiiiiiiiiiiie e 24

3.4.5 Yag genlesme kabinin takilmasi (0psiyon: OA)..........ouiiiiiiiiiiiee e 24

3.4.6 Yag seviyesi haznesinin kabinin takilmasi (o0psiyon: OT).......cccoevieeiiiiiiiiiiie e 24
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3.8  Sikma bilezikli bir bos milin takilmasi (OPSIYON: S)......uiiiiiiiiiiiie e 31

3.9  GRIPMAXX™ bulunan bir bos milin takilmasi (0pSiyon: M) ........c.ccoiiiiiiieiie e 33

3.10 Bir SCX flanginin takilmasi (OPSIYON: SCX) .....vviiiiiiieiiiiiie ettt 35
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B 2000 tr-2424 7



Co

Patlamaya karsi korumali rediiktoér — isletme ve montaj kilavuzu DRIVESYSTEMS
3.17  Sonradan yapilan DOYAMA ..........cuii ittt 44
4 ISIEtIME @IMA......ceeeieeeecceecceee ettt et eae et e as et eas et e e e e sese e s sese e ese e st eaese st esesenteanasasnseseassanssnnas 45
4.1 Yag Seviyesinin KONTIOIU ........cooouuiiiiiiie et e e e e et e e st e e e anneeeean 45
4.2  Hava tahliyesi mekanizmasini etkinleStirme...........oooiiiiii i 45
4.3  Otomatik yaglama sensorinin etkinlestirilmesi ..........ccuvieiii i 45
4.4 Sogutma borusu (OPSIYON:: CC) ...uuiiiiriiieiiiite ettt et e ek sene e nneees 48
N I (or= | {1 Qo] (o ¥ o U PSPPSRSO 48
T =1 Qo= 1170 =T SRR 50
4.7  Sonsuz vidall redUKtEriN rodaj SUMESI.........vviiiriiiiiiiiee et 50
4.8 BRG1 opsiyonuyla Al / AN adaptor GalISMas!........cccuueieiiiieeiiiiie e 50
4.9 Ce] a1 1o I 1153 =T RSP RRPPRRION 51
5 MUAYENE Ve DAKIM...... e e e m e e e e e e s mme e e e e e e s s s mme e e e e e e aessmmeneeeesasssnmnenesesanssannne 52
5.1 Muayene ve periyodik bakim araliKIar ... 52
5.2  Muayene ve periyodik bakim GaliSmalart ...............ceoiiiiiiiii e 54
5.2.1  Sizdirma olup olmadigini g6zle kontrol etme............cccoiiiiiiiiiiiiiie e 54

5.2.2  Calisma seslerinin KONTrOIU. ...........uviiiiiie et e et a e e e et rae e e e e e e 55

5.2.3  Yag seviyesinin KONTrOIU ..........coooiuiiiiiee e e e et e e e e e e sarnnreaaeeens 55

5.2.4  Lastik tamponun gézle kontroll (0psiyon: G, VG) ........ceiieiiiiiiiiiiiie e 56

5.2.5 Hortum hatlarinin gézle kontroll (0pSiyon: OT).....cccuiiiiiieiieiceeeee e 56

5.2.6  Mil sizdirmazlik kegelerinin gézle KONtrolll .............cceeiiiiiiiiiiiiiiee e 56

5.2.7  Bir SCX flanginin gozle kontroll (0psiyon: SCX).......cccuiiiiiiiiiiiiiieeeiiiee e 56

5.2.8  Sicaklik etiketinin gozle KONTrolU...........coociiiiiiiiiie e 56

5.2.9  TOZUEMIZIEME ..ottt e e ettt e e e e e e ettt e e e e e e e annbeeeaaaeaaann 57

5.2.10 Kaplinin kontrol edilmesi (opsiyon: IEC, NEMA, Al, AN).......cccoiiiiiiiiiee e 57

5.2.11 Gresle ek yaglama (opsiyon: VL2, VL3, W, Al, AN).....oeiiiiiiiiiieiiee et 59

5.2.12 Otomatik yaglama sensoriniin degistirilmesi ..........ccccvveiieeiiiiiiiiiie e 59

LTV B T - To [0 Yo [ L1114 PRSPPI 60

5.2.14 Sogutma kanalinda tortu kontroll (0psSiyon: CC).......cccuiiiriiiiiiiiriiiee e 61

5.2.15 Hava tahliye tapasinin temizlenmesi ve kontrol edilmesi............coccceeiiiiiiiiiiicc e 61

5.2.16 Mil sizdirmazlik kegesinin degistirilmesi ......... ..o 61

5.2.17 Reduktordeki rulmanlarin gresIenmesSi.........ooccveviiiiiiiiiiii e 62

5.2.18  GENEI FBVIZYON.. ..ottt e et e e et 62

6 LI 153 1 64
7 T 65
71 Yapi bigimleri ve montaj KONUMU ........oooiiiii e 65
A% T B S 1 1 (=3 = Tod | 4= g = T RSP UPRTR 65

71. Standart helisel redUKIOMEr ... ... e 65

7.1.3 NORDBLOC helisel rediuktor SK 072.1 ve SK 172.1 ...ciiiiiiiiieiee e 65

7.1.4 NORDBLOC SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1 ... SK 1071.1 helisel

L=T0 0] (o4 =Y PRSPPI 67

7.1.5 NORDBLOC helisel redUKIOTIEN ..........ceiiiiiiieiiiiee et 68

7.1.6  Paralel milli redUKIOIEr ..... ..ot e e e e e e e e 68

7.1.7 UNIVERSAL sonsuz vidall redUKIOMEr ............ooiiiiiiiiie e 69

7.1.8  Montaj konumlarina genel bakiS....... ... e 72

A2 - Ve |- o 4 F= W o ¢ F= o [o 1= 1= o IS 87
7.2.1  MaKarall rulmMan greSIEHi......ciieii it e e e et e e e e e e stbee e e e e e e an 87

A3 N =T (U] (o] Rz To | = 1 IO UPPRR 88

7.3 CIvata SIKM@ TOTKIATT ...ttt e et e e st e e e snneeeean 89
T4 CalISMA @IIZAIAIT ....cci ittt e e e e e e e s 90
7.5 KaGaK VE SIZAIMAZIIK .....oei ettt e e e ettt e e e e e e et e eeaaaeeeannnneeeaaaeeaannnens 91
7.6 [0 1o 18T 118 q o1 =12= o PN 92
7.6.1 Patlama korumali rediiktorler ve motorlu rediiktorler, 2G ve 2D kategorisi ........................ 92

7.6.2 Patlama korumali reduktérler ve motorlu rediktorler, 3G ve 3D kategorisi ..........ccccceeeee. 93

7.6.3  Patlama korumali rediktorler ve motorlu rediiktorler, UKCA 2G ve 2D........cooevvvvvneeeeeennn, 94

7.6.4  Patlama korumali rediktorler ve motorlu rediiktorler, UKCA 3G ve 3D......cooeevvvvvveeeeenn, 95

A A © 1 =14 1o oI o1 o 1 L= o FO PO PPN 96
A R © = 4 L1 4 96

A A |01 (=1 1= 0 o1 o 11 LT o PPN 96

45 T - 1= 10 (PSP 96
7.9 NI =1 110 =1 = TP REPPRTIN 96
8 B 2000 tr-2424



Co

DRIVESYSTEMS Sekil dizini

Sekil dizini

SEKIl 12 UFTN @UKELI........cveieeeeee ettt ettt ettt et et e et e e eae et e e eteete s eaeete s eaeete s eseete s eseete s eaeeteneereeeens 19
Sekil 2: Basit bir SIKma tertibatl GrN@Gi .........ooo it e e e e e e 26
Sekil 3: Girig ve ¢ikis millerine izin verilen kuvvet iletimleri....... ... 27
Sekil 4: Yaglama maddesinin mile ve gobege SUMTIMESi.......c..cciiiiiiiiiiie e a e 28
Sekil 5: Fabrikada takilan Kilit bagh@inin SOKUIMESI...........uviiiiiiiiiiie e 29
Sekil 6: Rediiktor, sabitleme elemant ile faturali mile sabitlenmis durumda .............ccccoiiiiiiiiiiiii e, 29
Sekil 7: Rediiktdr, sabitieme elemant ile faturasiz mile sabitlenmis durumda ............ccccceeiiiiiiie e, 29
Sekil 8: SOKME tertibatiyla SOKIME..........veiiiiii e e e e e e et e e e e e e e st b e e e e e e e e e sasanneeeaaeean 29
Sekil 9: Paralel milli reduktorlerde lastik tamponun (opsiyon G veya VG) takilmasi..........cccocevviieeiiiiineicieee e 30
Sekil 10: Helisel konik digli ve sonsuz vidal reduktdrlerde tork desteginin takilmasi...........cccccvceeiiiiiiiiicincecnnee, 30
Sekil 11: Sikma bilezigi bulunan bOS Mil...........ceiiiii e
Sekil 12: GRIPMAXX™ | parca semasi...........

Sekil 13: Bir SCX flansinin montaj 6rnegi

Sekil 14: Koruma kapaginin takilmasi; SH opsiyonu, H opsiyonu ve HB6 0pSiyonU.............ccooccvivieeeeeiicciiieeneenn. 36
Sekil 15: Koruma bashginin sOKUIMESi Ve taKIIMasSI..........uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiee et e e e e e e 36
Sekil 16: Cesitli kaplin modellerinde kaplinin motor miline takilmas! ............ccceviiiiiiici e 39
Lo I WAoo U] g = I = oY= o | F OO PUPPTRP R PUPPR 41
Sekil 18: Yag genlesme KabININ POZISYONU ..........eiiiiiiiiiiiiiieie e ettt e e e e e e et be et e e e e e e e nnbeeeeeaeaeaannnneeeaaaaan 42
Sekil 19: Yag genlesme KabINiN POZISYONU .........eiiiiiiiiiiiiiieiieee ettt e e s e e 43
Sekil 20: Sicaklik etiketinin KONUIMU .......oooiiii et 44
Sekil 21: Basingli hava tahliye tapasinin etkinlestirilmesi ... 45
Sekil 22: Gres toplama KabinNin taKIMasT ...........uviiiiiiiii e e e e e e e e e e e s e arreeeaaeean 46
Sekil 23: Standart motor monte edildiginde otomatik yaglama maddesi sensoriinin etkinlestiriimesi................... 46
SeKil 24: YAPISKAN EHKEL .......eeeiiiiiii et e e e e e e e e e e e e et — e e e e e e e e aaaraaaaaaaan
e L I R N I =) Q= 1= (R SPRT
SEKIl 26: SICAKIIK HKEEI ... e
Sekil 27: Yag 6lciim cubuguyla yag seviyesinin Kontrol €dilmesi........ ..o
Sekil 28: Al, AN opsiyonunda muayene deliginden kaplinin kontrol edilmesi

Sekil 29: ROTEX ceneli kaplinde dig kalinliGinin SIGUIMESI® ..........cceeiiiiiiie et
Sekil 30: BoWex® yuvarlak disli kaplinde disli kovan aginmasinin dlgilmesi

Sekil 31: Al ve AN opsiyon BRG1 IEC/NEMA adaptdrinin yaglanmasi..........cccceeeveeiiiiiiee e e e
Sekil 32: Standart motor monte edildiginde otomatik yaglama maddesi sensoriiniin degistirilmesi ...................... 59
Sekil 33: SK072.1 — SK 172.1 yag Seviyesi OIGUMU ...........ooiiiiiiiiiiiiiiiie et e e e e e e e s eeaanreeeaa e an 65
Sekil 34: Yag Seviyesinin OIGUIMESI .........ciii ittt e e e e e e s e e e e e e e st b e e e eeaeeesasanneeeaaeean 66
Sekil 35: SK071.1 — SK 371.1 yag SeVIYESi OIGUMU ....ccevriiiiiiiie ittt 67
Sekil 36: SK771.1 ... 1071.1 YAG SEVIYESI ..eeiiieieieiitiee ettt ettt e e e b e e e e 68
Sekil 37: Yag seviyesi hazneli paralel milli redUKIOIIEr .........oocuiiiiiiii e 69
Sekil 38: Yag seviyesi kontroll sirasindaki KONUM ..........c.uiiiiiiiiie e 69
Sekil 39: Kategori 2G / 2D uygunluk beyani, DIN EN ISO 80079-36 uyarinca isaretleme.............ccccccceeecvvveenennnn. 92
Sekil 40: Kategori 3G / 3D uygunluk beyani, DIN EN ISO 80079-36 uyarinca isaretleme.............ccccccooeecviveenennnn. 93
Sekil 41: 2G/2D kategorisi uygunluk beyani, UKCA uyarinca isaretleme..............cccooocvviiiieiciiiiiiiieee e 94
Sekil 42: 3G/ 3D kategorisi uygunluk beyani, UKCA uyarinca isaretleme...............ccccccviiiiiiiiiiciiiiieee e 95

B 2000 tr-2424 9



Co

Patlamaya karsi korumali rediiktoér — isletme ve montaj kilavuzu DRIVESYSTEMS

Tablo dizini

Tablo 1: B 2000 SUMTM HSTEST .....eiueeiieiieiee ettt et et e e et e e e et e e e sane e e e anbeeeeanneeeeannees 4
Tablo 2: RedUKtor tlrleri Ve tip tanIMIATI..........ooo i e et e e e e e e e eanreeeaaeean 17
Tablo 3: MOdellEr V& OPSIYONIAT........coi ittt et e e et e e s e e e e e e e e annr e e nnees 18
Tablo 4: Makine milinin izin VErilen t0lEranSI ... ... e e e e e e e e 34
Tablo 5: IEC motorlarin motor @GIrIKIANT...........ooiiii e 37
Tablo 6: NEMA motorlarin motor @GIFIKIAIT ...........oooieiiie e 38
=] o) (o AR\ ] (o) e (U4l Ke= o o =1 =T o PSP 40
Tablo 8: Kaplin yarisinin NEMA motor milindeki POZISYONU .........ccoieiiiiiiiiii e, 40
Tablo 9: Devreye alma KONFOl lISTESi....cccoviiiiieeeceeee e, 51
Tablo 10: Muayene ve periyodik bakim araliKIars .............ccueviiiiiiiiie e e 52
Tablo 11: Kaplin disli gemberleri igin aginma SINIr deGerleri...........ccuvviiiiiiiiiie e 58
Tablo 12: ATEX 3G ve 3D kategorileri icin standart helisel rediktoér yag doldurma miktarlari............ccccceecveeennee. 61
LI o) Lo T B TR 1Y = =T T Y PRSP 64
Tablo 14: Makarall rulman GreSIEri....... ... e ittt e e ettt e e e e e et e e e e e e e e e nnereeeaaaeaannnneeeeaaaan 87
Tablo 15: REAUKIOr YAGIAIT ......eeiiiiiie ittt et e e e s et e e s e e e s e e e et n e e nenees 88
Tablo 16: Civata SIKMa TOTKIAIT........ooiiiii e e e ettt e e st e e e bt e e s nte e e s enb e e e eanneeeesnnees 89
Tablo 17: Calisma anzalarind genel DAKIS ...........vviiiiiii e e e e e e e e e e e anreeaaeeean 90
Tablo 18: DON 3761'e uygun olarak Kagak tanimil ...........ccuuiiiiiiiiiiiiiiie et e e e e 91

10

B 2000 tr-2424



Co

DRIVESYSTEMS 1 Guvenlik uyarilari

1 Guvenlik uyarilari

1.1  Amacina uygun kullanim

Bu reduktorler, bir ddnme hareketinin aktariimasi igin kullanilir. Bu sirada, devri ve torku dénastururler.
Bu reduktorler, ticari olarak kullanilan makine ve sistemlerde tahrik sisteminin bir parcasi olarak
tasarlanmigtir. Makinenin veya sistemin rediktoér ile glvenli bir sekilde ¢alistirilabilecegi tespit edilinceye
kadar rediktorler kullanilmamahdir. Bir rediktérin veya motorlu rediktérin devre disi kalmasinin
insanlari tehlikeye sokabilecedi durumlarda uygun koruma énlemleri alinmalidir. Makine veya sistem,
yerel yasalara ve direktiflere uygun olmalidir. Uygulanabilen tim guvenlik ve saglik korumasi
gereklilikleri karsilanmig olmalidir. Ozellikle 2006/42/AT sayili makine direktifine ve UKCA "Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008"e, ilgili gecerlilik alaninda 6zel olarak dikkat edilmelidir.

Reduktorler, tip etiketinde belirtilen kategoriye uygun olarak patlama tehlikesi altindaki bdlgelerde
kullanim i¢in uygundur. Tip etiketinde belirtilen kategori i¢in, 2014/34/EU sayih direktif ve "Equipment
and Protective Systems Intended for Use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016: Great
Britain" direktifinin patlama korumasi gerekliliklerini karsilarlar. Reduktorler sadece, patlama tehlikesi
altindaki bolgelerde kullanim icin 6ngoérilmls olan bilesenlerle calistirimalidir. Calisma sirasinda
gazlar, buharlar ve sislerden (Bélge 1 veya 2, isaretleme IIG) ve tozlardan (Bolge 21 veya 22, isaretleme
IID) olusan atmosferlerin karisimlari mevcut olmamalidir. Karma olmasi halinde rediktdriin onayi
gecerliligini yitirir.

Rediktoérde yapisal degisiklikler yapilmasina izin verilmez ve bu tir degisiklikler, rediktér onayinin
gecerliligini yitirmesine neden olur.

Rediktorler, sadece Getriebebau NORD GmbH & Co. KG teknik dokimantasyonlarindaki bilgilere
uygun olarak kullanilmahdir. Rediktérin isletme ve montaj kilavuzunda belirtilen tasarimina ve teknik
Ozelliklerine uygun olarak kullaniimamasi, reduktoriin zarar gérmesine neden olabilir. Bu, insanlara da
zarar verebilir.

Temel veya reduktor sabitlemesi, adirliga ve torka uygun olarak yeterli seviyede boyutlandiriimis
olmalidir. Ongériilen tiim sabitleme elemanlari kullaniimalidir.

Bazi rediktdrler bir sogutma kanalina / sogutma sistemine sahiptir. Bu reduktdrler, ancak sogutma suyu
devir daimi baglanmissa ve c¢alisiyorsa devreye alinmalidir.

1.2 Patlama korumasina yonelik glivenlik uyarilari

Reduktorler, patlama tehlikesi altindaki bolgelerde kullanim igin uygundur. Yeterli bir patlama
korumasini garanti etmek icin ek olarak asagidaki bilgilere dikkat edilmelidir.

Tip etiketinde belirtilen teknik verilere dikkat edin ve bu verilere uyun. Tip etiketindeki "S" alaninda
belirtilen 6zel dokimantasyona ve donanimlarin ve eklenen pargalarin kilavuzlarina dikkat edin.

B 2000 tr-2424 11



Co

Patlamaya karsi korumali rediiktoér — isletme ve montaj kilavuzu DRIVESYSTEMS

1.2.1 Kullanim alani

Reduktorler teknige uygun sekilde tasarlanmalidir. Asiri yuklenmeler, pargalarin kirllmasina neden
olabilir. Bu sirada kivilcimlar olusabilir. Talep formunu dogru sekilde doldurun. Getriebebau
NORD GmbH & Co KG, reduktorleri talep formundaki bilgilere uygun sekilde tasarlar. Talep formu
ve katalogdaki rediiktdr secimi bilgilerine dikkat edin.

Patlama korumasi sadece, tip etiketindeki isaretleme uyarinca cihaz kategorisine ve patlama
tehlikesi iceren atmosferin tirtine uygun olan bolgelerle sinirlidir. Reduktor tipi ve tim teknik bilgiler,
sistem veya makine projelendirmesindeki bilgilerle ayni olmalidir. Birden ¢ok caligsma noktasi
mevcutsa, higbir galisma noktasinda maksimum tahrik giicd, tork veya devir agilmamalidir. Rediktor,
sadece tasarimina uygun bir yapi bigiminde g¢alistiriimalidir. Rediiktér monte edilmeden dénce tip
etiketindeki tiim bilgileri tam olarak kontrol edin.

Orn. nakliye, depolama, kurulum, elektrik baglantisi, isletime alma ve periyodik bakim gibi higbir
calisma sirasinda patlayici bir atmosfer mevcut olmamalidir.

Tahrik Gnitesinin calistirilabilecedi atmosferik kosullar, DIN EN 1SO 80079-36 uyarinca 80 kPa ile
110 kPa arasindaki bir oram araliginda ve oksijen miktari yaklasik % 21 olmahdir.

1.2.2 Eklenen pargalar ve donanimlar

Yag sogutmasi igin 6ngodrulen bir sogutma sistemine sahip rediktorler, yaglama maddesi sogutmasi
olmadan devreye sokulmamalidir. Yaglama maddesi sojutmasinin calismasi denetlenmelidir. izin
verilen sicakligin asilmasi durumunda tahrik durdurulmalidir. Kagaklar olugup olusmadigini duzenli
olarak kontrol edin.

Giris ve ¢ikis miline takilmis olabilecek kaplinler, kayis kasnaklari, sogutma sistemleri, pompalar,
sensor sistemi, vb. gibi rediktére takilmis donanimlar ve tahrik motorlar da patlama tehlikesi iceren
atmosfer bulunan bélgede kullanim i¢in uygun olmalidir. Bu donanimlarin isaretleri, ATEX uyarinca
sistem veya makine projelendirmesindeki bilgilerle ayni olmak zorundadir.

Bu el kitabinda agiklanan IEC veya NEMA adaptdrlerinin kaplinleri ayri bir ATEX isaretine sahip
degildir.

Dolu milli rediiktorler, fabrikada DIN 6885 uyarinca bir mil muylusu ve diiz kamayla donatiimistir. Bu
aktarma elemanlari, tip etiketine gore torklar ve kuvvetler igin boyutlandiriimistir ve bununla birlikte
bir gébegin montaji i¢cin uygundur.

DUz kamasiz dolu miller, makine veya sistem Ureticisinin 6zel spesifikasyonlarina gére tasarlanir.
Torklari ve kuvvetleri aktarmak icin érnedin ¢apraz deliklerde pimler gibi baska elemanlar igerebilirler.
Bu aktarma elemanlarinin bulundugu bdlgedeki milin boyutlandiriimasi, makine veya sistem
Ureticisinin sorumlulugundadir. Aktarma elemaninin montaji i¢in makine veya sistem dreticisinin
teknik spesifikasyonlarina dikkat edin.

1.2.3 Yaglama maddeleri

Uygun olmayan yaglar, bir tutusma riskine neden olabilir. Bu nedenle sadece tip etiketindeki bilgiye
uygun yaglar kullanin. Yaglama maddesi Onerilerini, bu isletme ve montaj kilavuzunun ekinde
bulabilirsiniz.

12

B 2000 tr-2424



Co
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1.2.4 calisma kosullari

Rediktor bir geri déonus kilidiyle donatiimigsa, kilitleme pargasinin kaldirilmasi igin gerekli asgari
devre ve maksimum devre dikkat edin. Giris milinde bir geri donls kilidi bulunan reduktérler sadece,
giris milinin 900 dak' degerindeki asgari devriyle galistirilabilir. Cok dlsik bir devir, aginmanin
artmasina ve sicaklik artisina neden olur. Cok yiksek devirler, geri donus kilidine zarar verir.
Reduktorler direkt glnes i1sinlarina veya benzer isinlara maruz kalmigsa, cevre sicakligi veya
sogutma havasinin sicakligi, tip etiketine gore izin verilen "Tu" ¢gevre sicakhgi araligindaki izin verilen
maksimum c¢evre sicakhidinin en az 10 K altinda olmalidir.

Montaj kosullarindaki kiglk degisiklikler dahi rediiktor sicakhigini blylk 6lglide etkileyebilir. Sicaklik
sinifi T4 veya maksimum yuzey sicakligi 135 °C veya altinda olan reduktérlere bir sicaklik gikartmasi
yapistirimalidir. Ylzey sicakligi ¢ok yiksekse, sicaklik ¢ikartmasinin ortasindaki noktanin rengi
siyaha ddner. Noktanin rengi siyaha dénerse reduktdri hemen devre digi birakin.

1.2.5 Radyal ve eksenel kuvvetler

Tahrik giris ve ¢ikis elemanlari sadece, tip etiketimde belirtilen Fr1 ve Frz radyal ¢apraz kuvvetlerini
ve Fa1 ve Fazeksenel kuvvetlerini rediktére iletmelidir (bkz. Alt bdlim 2.2 "Uriin etiketi").

Ozellikle kayiglar ve zincirlerde gerilimin dogru olmasina dikkat edilmelidir.

Gobeklerdeki balans bozuklugu nedeniyle ek yiiklere izin veriimez.

1.2.6 Montaj, kurulum ve devreye alma

Kurulum sirasindaki hatalar, gerilmeler ve izin veriimeyen yuksek ylklenmelere neden olur. Bunun
sonucunda yuksek ylzey sicakliklari olusur. Bu igletme ve montaj kilavuzundaki kurulum ve montaj
talimatlarina dikkat edin.

isletme almadan 6nce, patlama tehlikesini arttiran hatalari zamaninda tespit etmek icin bu isletme
ve bakim kilavuzunda 6ngorilen tim kontrolleri yapin. Kontroller sirasinda anormallikler belirlerseniz
rediktorld galistirmayin. Getriebebau NORD ile goérisin.

Sicakhk sinifi T4 veya maksimum yuzey sicakhdi 200 °C altinda olan reduktdrlerde, isletime alma
isleminden énce rediktérin yiizey sicakhigini élgiin. Olgllen yiizey sicakligi cok ylksekse rediiktorii
calistirmayin.

Elektrostatik yiklenmeyi desarj etmek i¢in rediktoriin gévdesi topraklanmalidir.

Eksik yaglama, sicaklik artigina ve kivilcim olusumuna neden olur. igletime alma isleminden énce
yag seviyesini kontrol edin.

1.2.7 Kontrol/servis ve bakim

Calisma arizalari ve hasarlar nedeniyle patlama tehlikesinin artmasini énlemek igin, bu isletme ve
montaj kilavuzunda 6ngoérilen tim muayeneleri ve bakim c¢alismalarini yapin. Calisma sirasinda
anormallikler belirlenirse, tahrik durdurulmalidir. Getriebebau NORD ile gorisin.

Eksik yaglama, sicaklik artisina ve kivilcim olusumuna neden olur. Bu igletme ve montaj
kilavuzundaki bilgilere uygun sekilde yag seviyesini diizenli olarak kontrol edin.

Toz ve kir tortulari, sicakligin artmasina neden olur. Toz, toz gecgirmez koruyucu kapaklarin iginde
birikebilir. Bu isletme ve montaj kilavuzundaki bilgilere uygun sekilde tortulari dizenli olarak
temizleyin.
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1.2.8 Elektrostatik yiiklenmeye kargi koruma

+ lletken olmayan kaplamalar veya algak basing hortumlari elektrostatik olarak yiiklenebilir. Desarj
sirasinda kivilcimlar olusabilir. Bu tur bilesenler, yiklenmeye neden olacak proseslerin olugsmasinin
beklenmedigi bdlgelerde kullanilmamalidir. Yad seviyesi hazneleri en fazla gaz grubu IIB olan
bdlgelerde bulunmalidir.

» Reduktorler, Kategori 2G Grup IIC (Bdlge 1 Grup IIC) ve 2D Grup IlIC (Bélge 21 Grup llIC) igin uygun,
elektrostatik agidan test edilmis boyayla tasarlanmistir.

» Sonradan yapilan boyamada, boyanin elektrostatik olarak yiiklenmeyecegdinden emin olunmalidir.

» Elektrostatik yuklenmeleri 6nlemek icin, ylzeyleri sadece suyla nemlendirilmis bezlerle temizlemeniz
gerekir.

1.3 DIN EN ISO 80079-37 uyarinca uygulanan atesleme korumasi turleri
Asagidaki atesleme korumasi tarleri uygulanmistir:
* Yapisal guvenligi saglamaya yonelik énlemler "c"

— Her munferit durum igin saglamlik ve 1si hesaplamalari,

— Uygun malzemelerin, bilesenlerin segilmesi,

— Onerilen bir genel revizyon araliginin hesaplanmasi,

— Yaglama maddesi seviyesi igin kontrol arali§i, bu sayede rulmanlar, contalar ve diglilerin

yaglanmasinin saglanmasi,
— Devreye alma sirasinda istenen termik kontrol.

» Suvilara kargi korumanin saglanmasina yonelik énlemler "k"

— Dis, uygun bir yaglama maddesiyle yaglanir,
— Tip etiketindeki izin verilen yaglama maddeleri bilgisi,
— Yaglama maddesi dolum seviyeleri bilgisi.

» Atesleme kaynaklari denetiminin saglanmasina yénelik énlemler "b"

— Yag sogutmasi sistemlerinde b1 atesleme korumasi sistemi olarak bir sicaklik denetiminin
kullaniimasi.

1.4 Higbir bir degisiklik yapmayin

Rediiktor Gizerinde higbir bir yapisal degisiklik yapmayin. Higbir koruma tertibatini ¢ikartmayin. Orijinal
kaplamayi / boyayi degistirmeyin veya ilave kaplamalar / boyalar stirmeyin.

1.5 Muayeneleri ve periyodik bakim ¢aligmalarini yapin
Yetersiz bakim ve hasarlar sonucunda yaralanmalara neden olabilecek arizalar olusabilir.

+ TUm muayene ve periyodik bakim g¢alismalarini belirtilen araliklarla yapin.

* Ayrica uzun sire depoda kaldiktan sonra devreye almadan dnce bir muayene yapilmasi gerektigine
dikkat edin.

» Hasar gérmus bir rediktortu devreye almayin. Reduktorde sizdirmalara izin verilmez.

1.6 Personel nitelikleri

Tam tasima, depolama, kurulum ve devreye alma ve bakim calismalar kalifiye personel tarafindan
yapilimahdir.

Kalifiye olanak tehlikeleri belirlemek ve dnleyebilmek Gzere egitim almis ve deneyime sahip kisilerdir.

Rediiktérdeki onarimlar, sadece Getriebebau NORD GmbH & Co. KG veya patlama korumasina yonelik
yasal mevzuata uygun bir onaya sahip kisi tarafindan yapilmaldir.
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1.7 Belirli galismalarda guvenlik

1.7.1 Nakliye hasari olup olmadigini kontrol edin

Nakliye hasarlari, rediktériin hatali calismasina ve bunun sonucunda insanlarin zarar gérmesine neden
olabilir. Nakliye hasarlari sebebiyle ¢gikan yad nedeniyle insanlar kayip dusebilir.

* Ambalaj ve rediktdrde nakliye hasari olup olmadigini kontrol edin.
» Nakliye hasari bulunan bir rediktéri devreye almayin.

1.7.2 Kurulum ve bakim igin giivenlik uyarilarn

Herhangi bir ¢calismadan 6nce reduktérde tahrik Unitesini enerji beslemesinden ayirin ve yanhglikla
acmaya karsi emniyete alin. Reduktérl sogumaya birakin. Sogutma suyu devir daimi hatlarindaki
basinci bosaltin.

Hatali veya hasarli pargalar, montaj adaptdrleri, flanglar ve koruma kapaklarinin kenarlari keskin olabilir.
Bu nedenle koruyucu eldiven ve koruyucu giysi giyin.

1.8 Tehlikeler

1.8.1 Kaldirma sirasindaki tehlikeler

Rediktérin dismesi veya sallanmasi ciddi yaralanmalara yol agabilir. Bu nedenle asagidaki uyarilari
dikkate alin.

+ Tehlike bolgesini genis alanli bir sekilde engelleyin. Sallanan yuklerde kacmak icin yeterli yer
birakmaya dikkat edin.

» Asla asil yUklerin altina girmeyin.

* Yeterli boyutta ve kullanim igin uygun tasima malzemeleri kullanin. Rediktérin agirhgini tip
etiketinde bulabilirsiniz.

* Rediktéri sadece bunun igin fabrikada monte edilen halkali vidalardan kaldirin.

Halkall vidalar yoksa, bunun icin 6ngdrilen disli deliklere DIN 580 uyarinca birer halkali vida
vidalayin. Halkali vidalar komple vidalanmig olmalidir.

Halkal vidalardan sadece Bolum 3.1 "Reduktérin taginmasi"uyarinca ¢ekin. Halkali vidalari sadece
rediktéri baska bilesenler olmadan kaldirmak icin kullanin. Halkal vidalar, rediktéri opsiyonel
parcgalarla birlikte kaldirma icin tasarlanmamistir. Bir motorlu redtiktorl kaldirirken hem rediktérdeki,
hem de motordaki halkali vidalari kullanin (motor Ureticisinin talimatlarina dikkat edin).

1.8.2 Donen pargalardan kaynaklanan tehlikeler

Doénen pargalarin yakininda igeri ¢ekilme tehlikesi bulunur. Bu, érn. ezilme veya bogulma gibi agir
yaralanmalara neden olabilir.

* Bu nedenle bir temas korumasi kullanin. Bu, millerin disinda fanlar ve kayis tahrikleri, sikma
bilezikleri ve kavramalar gibi tahrik giris ve ¢ikis elemanlari i¢cin de gecerlidir. Ayirici koruma
tertibatlarini tasarlarken makinenin galismaya devam edebilecegini dikkate alin.

» Tabhriki, kapaklar veya koruma kapaklari olmadan g¢aligtirmayin.

* Montaj ve periyodik bakim g¢aligmalarindan 6nce tahriki agmaya karsi emniyete alin.

» Test modunda, tahrik Unitesini monte edilmis tahrik ¢ikis elemani olmadan agmayin veya ayar
yaylarini sabitleyin.

» Birlikte verilen bilesenlerin Ureticilerine ait isletme ve montaj kilavuzlarindaki giivenlik uyarilarina da
dikkat edin.
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1.8.3 Yiksek veya diislik sicakliklardan kaynaklanan tehlikeler

Calisma sirasinda rediktoérin sicakligr 90 °C’nin lzerine ¢ikabilir. Sicak ylzeylere veya sicak yaga
temas edilmesi yaralanmayla sonuglanabilir. Cok dlglk ortam sicakliklarinda temas sonucunda donma
yapismasi gorulebilir.

+ Calismadan sonra veya ¢ok diusik ortam sicakliklarinda rediktére sadece koruyucu eldivenle
dokunun.

+ Calismadan sonraki bakim ¢alismalarindan énce rediktéri yeterince sogumaya birakin.

» Calisma sirasinda insanlarin rediiktére dokunma tehlikesi varsa temas korumasi kullanin.

» Bir basin¢li hava tahliye tapasindan ¢alisma sirasinda sicak yag sisi ¢ikabilir. Hi¢ kimsenin tehlike
altinda olmamasi igin uygun koruyucu dnlemler alin.

» Reduktorin tzerine kolay alev alabilir nesneler koymayin.

1.8.4 Yaglama maddeleri ve diger maddelerden kaynaklanan tehlikeler

Reduktorle kullanilan maddeler zehirli olabilir. Bu maddeler gbéze gelirse goz zarar gorebilir. Temizlik
maddeleri, yaglama maddeleri ve yapistiricilar cildi tahris edebilir.

Hava tahliye tapalari agilirken yag sisi ¢ikabilir.

Yaglama maddeleri ve koruyucu maddeler nedeniyle rediktér kaygan olabilir ve elinizden kayabilir.
Dokullen yaglama maddeleri kayip dusmelere yol agabilir.

* Kimyasal maddeleri kullanirken kimyasal maddelere dayanikh koruyucu eldiven ve koruyucu giysi
giyin. Calismanin sonunda ellerinizi yikayin.

« Orn. yag doldururken veya temizlik ¢alismalari sirasinda kimyasal maddelerin sigrayabilecegi
yerlerde koruyucu gozlik takin.

» GoOze kimyasal madde gelirse bol soguk suyla yikayin. Sikayet durumunda doktorunuza danigin.

» Kimyasal maddelerin guvenlik bilgi formlarina dikkat edin. Givenlik bilgi formlarini rediktorin
yakininda bulundurun.

» Doékulen yaglama maddelerini hemen bir baglayici maddeyle toplayin.

1.8.5 Giriltiden kaynaklanan tehlike

Bazi rediktor veya fanlar gibi takili bilesenler ¢alisma sirasinda sagliga zarar verebilecek gurultilere
neden olur. Bu tur bir rediktérin yakininda ¢calismaniz gerekiyorsa koruyucu kulakhk takin.

1.8.6 Basing altindaki sogutma maddesinden kaynaklanan tehlike

Sogutma sistemi yliksek basing altindadir. Basing altindaki sogutma sivisi hattinin zarar gérmesi veya
agllmasi yaralanmaya neden olabilir. RedUktor Gzerinde calismadan 6nce sogutma suyu devir
daimindeki basinci bosaltin.
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2 Reduktor aciklamasi

2.1 Reduktor turleri ve tip tanimlan

Rediiktor tiirleri/ tip tanimlari

BLOCK helisel rediiktorler
2 kademeli: SK 02, SK 12, SK 22 SK 32, SK 42, SK 52, SK 62N, SK 62, SK 72, SK 82, SK 92, SK 102
3 kademeli: SK 03, SK 13, SK 23, SK 33N, SK 43, SK 53, SK 63, SK 73, SK 83, SK 93, SK 103

NORDBLOC.1-helisel rediiktorler

1 kademeli: SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1, SK 871.1, SK 971.1, SK 1071.1
2 kademeli: SK 072.1, SK 172.1, SK 372.1, SK 572.1, SK 672.1, SK 772.1, SK 872.1, SK 972.1
3 kademeli: SK 373.1, SK 573.1, SK 673.1, SK 773.1, SK 873.1, SK 973.1

STANDART helisel rediiktorler
2 kademeli: SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33
3 kademeli: SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330

BLOCK paralel milli rediiktorler

2 kademeli: SK 0182NB, SK 0182.1, SK 0282NB, SK 0282.1, SK 1282, SK 1282.1, SK 1282.1 GJL, SK 2282,
SK 3282, SK 4282, SK 5282, SK 6282, SK 7282, SK 8282, SK 9282

3 kademeli: SK 1382.1, SK 1382.1 GJL, SK 2382, SK 3382, SK 4382, SK 5382, SK 6382, SK 7382, SK 8382,
SK 9382, SK 10382, SK 10382.1, SK 11382

BLOCK konik disli rediktorler

3 kademeli: SK 9012.1, SK 9016.1, SK 9022.1, SK 9032.1, SK 9042.1, SK 9052.1, SK 9062.1, SK 9072.1,
SK 9082.1, SK 9086.1, SK 9092.1, SK 9096.1

4 kademeli: SK 9013.1, SK 9017.1, SK 9023.1, SK 9033.1, SK 9043.1, SK 9053.1

NORDBLOC.1-konik disli rediiktorler

2 kademeli: SK 920072.1, SK 92072.1, SK 92172.1, SK 92372.1, SK 92672.1, SK 92772.1, SK 930072.1,
SK93072.1, SK 93172.1, SK 93372.1, SK 93672.1, SK 93772.1

BLOCK sonsuz vidal rediiktorler
2 kademeli: SK 02040, SK 02040.1, SK 02050, SK 12063, SK 12080, SK 32100, SK 42125
3 kademeli: SK 13050, SK 13063, SK 13080, SK 33100, SK 43125

UNIVERSAL Sl sonsuz vidal rediiktorler

1 kademeli: SK 1SI31, SK 1SID31, SK 1S140, SK 1SID40, SK 1SI50, SK 1SID50, SK 1S163, SK 1SID63,
SK 18175

2 kademeli (helisel sonsuz vidali rediiktorler): SK 2SID40, SK 2SID50, SK 2SID63

UNIVERSAL SMI sonsuz vidali rediiktorler

1 kademeli: SK 1SMI31, SK 1SMID31, SK 1SMI40, SK 1SMID40, SK 1SMI50, SK 1SMID50, SK 1SMI63,
SK 1SMID63, SK 1SMI75

2 kademeli (helisel sonsuz vidali rediiktorler): SK 2SMID40, SK 2SMID50, SK 2SMID63

Tablo 2: Rediiktor tiirleri ve tip tanimlan

Cift rediiktorler, iki tek rediiktorden olusur. Ornegin SK 73/22 cift rediktériin tip tanimi, cift rediiktorin
SK 73 ve SK 22 tek rediktorlerden olustugu anlamina gelir.
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£
(=
S Aciklama
3
N
(yok) Dolu milli ayak baglantih
131 Sonsuz vidali 6n kademe
140 Sonsuz vidali 6n kademe
5 Guclendirilmis cikis mili
A Bos mil
Al IEC Standart motor montaiji
Al...BRG1 Manuel ek yaglamali IEC standart motor montaiji
Al...RLS Entegre geri dénus kilitli IEC standart motor montaiji
AL Guclendirilmis eksenel rulman grubu
AN NEMA Standart motor montaji
AN...BRG1 Manuel ek yaglamali NEMA standart motor montaji
AN...RLS Entegre geri donus kilitli NEMA standart motor montaji
B Sabitleme elemani
CcC Sogutma borusu
D Tork kolu
EA Cok kamali bos mil
F Flans B5
G Tork destedi icin lastik tampon
H Koruma kapagi
[H10 Universal sonsuz vidal rediiktdrlerdeki moddiler helisel 6n kademe
H66 IP66 koruma kapagi
IEC IEC Standart motor montaiji
K Tork konsolu
Sol Dolu mil; cift tarafli
NEMA NEMA Standart motor montaiji
OA Yag genlesme kabi
oT Yag seviyesi haznesi
Sag Geri donus kilidi
S Sikma bilezigi
SCX Vidal konveyor flangi ATEX
SO1 Sentetik yag ISO VG 220
\ Dolu mil (standart helisel rediiktérde: gliclendirilmis tahrik)
VG Guglendirilmis lastik tampon
Vi Viton mil sizdirmazlik keceleri
VL Glglendirilmis tahrik ¢ikis rulmanlari
VL2 Kar_|_§t|r|C| modeli
- Guglendirilmis rulman grubu
Karistirici modeli
VL3 - Guglendirilmis rulman grubu
- Drywell
VS Glglendirilmis sikma bilezigi
w Serbest giris mili
X Govde-ayak baglantisi
4 Flans B14

Tablo 3: Modeller ve opsiyonlar

18
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2 Reduiktor agiklamasi

2.2

Uriin etiketi

Tip etiketi, reduktore sabit sekilde takilmali ve uzun sireli kilenmeye maruz kalmamalidir. Tip etiketi
okunamaz duruma geldiyse veya hasarliysa, NORD servis departmanina basvurun.

-

[ﬂm Getriebebau NORD GmbH & Co. KG

~

: c UK
DRIVESYSTEMS 22939 Bargteheide/GERMANY CR
Type| SK @ ‘ :
No. @ i @ ‘ §
"2 (3 |in n 1 @ imn m| 42 8
{} m| (4 |wnop, wog | 13
Fro @ KN Fpy @ WNoT, °C
FAZ @ KN i kg X R2 @ mm
~% MI h
@ @ S

o

Sekil

Acikl
1

o b wWwN

10
11
12
13
14
15

1: Uriin etiketi

ama
NORD reduiktor tipi

Uretim numarasi

Rediiktor ¢ikis milinin nominal devri

Redktor ¢ikis milinde izin verilen maksimum tork

Reduiktor ¢ikis milinde izin verilen maksimum
capraz kuvvet

Rediiktor ¢ikis milinde izin verilen maksimum
eksenel kuvvet

Rediiktor giris milinin veya tahrik motorunun
nominal devri "

izin verilen maks. giris giicii

W opsiyonu igin rediktor giris milinde izin verilen

maksimum ¢apraz kuvvet

agirlik

Toplam reduktér aktarim orani
Montaj konumu

Uretim yili

izin verilen gevre sicakligi aralig

Fr2 capraz kuvvetinin aktarilacagi nokta igin
maksimum ol¢l

16
17

18

19

Yaglama maddesi tiir(i, viskozitesi ve miktari
DIN EN ISO 80079-36 uyarinca isaretleme:

1.
2.
3.

Grup (her zaman Il, madenler harig)

Kategori (gazda 2G, 3G veya tozda 2D, 3D)
Elektrikli olmayan cihazlarin (Ex h) veya
mevcutsa atesleme korumasinin isaretlenmesi
(c)

Mevcutsa patlama grubu (gaz: IIC, 1IB; toz:
lIIC, 1IB)

Sicaklik sinifi (gaz igin T1-T3 veya T4) veya
maks. ylzey sicakhdi (toz i¢in 6rn. 125°C)
veya 6zel maks. yizey sicaklidi igin bkz. 6zel
dokiimantasyon

EPL (ekipman koruma seviyesi) Gb, Db, Gc,
Dc

"X" anlami: Ozel dokiimantasyona dikkat edin!

Calisma saati cinsinden veya boyutsuz CM bakim
sinifi belirtilerek genel revizyon araligi

Ozel dokiimantasyonun numarasi

1)

P1 izin verilen maksimum reduktor giris glict asiimiyorsa izin verilen maksimum devirler nominal devirden %10

FR1, FR2 ve FA2 alanlari bossa kuvvetler sifira esittir. xR2 alani bossa, FR2 kuvveti gikis mili muylusunun ortasina uygulanir.

B 200
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Motorlu rediktorlerde (elektrik motoru takilmig rediktorler), elektrik motoru 2014/34/AB (ATEX) sayil
direktife gbére ayri bir isareti olan 6zel bir tip etiketine sahiptir. Motorun isareti de sistem ve makine
projelendirmesindeki bilgilerle ayni olmak zorundadir.

Reduktor ve elektrik motoru isaretlerinin hangisinin patlama korumasi daha digilikse motorlu

rediktor linitesi i¢in o gegerlidir.

* Frekans invertori Uzerinde galistiriimasi igin, motorun 2014/34/AB sayil direktif uyarinca onayli olmasi
gerekir.

* Cesitli calisma noktalarinda isletim icin izin verilen maksimum degerler tip etiketinde belirtilmistir. Bu
sekilde etiketlenmis reduktérin bu degerlerin altinda ve bu degerlere kadar calistiriimasina izin
verilir.

» Motorun sebekeye baglanarak ¢alistiriimasi durumunda motorun ve reduktorin tip etiketleri Gzerindeki
nominal devirler arasinda + 60 dak-' degerine kadar fark olmasina izin verilir.

2.3 UKCA sertifikasi

Blyiik Britanya ve Kuzey Irlanda'da kullanim igin Uretilen, patlamaya karsi korumali rediiktérler su
Britanya direktifinin kosullarini yerine getirir:

"The Equipment and Protective Systems Intended for Use in Potentially Explosive Atmospheres
Regulations 2016"

Reduktorler, ek olarak tip etiketinde UKCA isaretiyle isaretlenir.
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3 Tasima, depolama, montaj

3.1 Rediiktoriin taginmasi

A uvari

Dusen yiikler nedeniyle tehlike

« Halkali vidalarin digleri komple vidalanmigs olmalidir. E
* Yandaki sekle uygun olarak, halkal vidalari sadece

vidalama digine dik konumda ve halkaya bakis yonu

dik eksene 45°'den fazla yatik olmayacak sekilde

sikin.
» Reduktériin agirlik merkezine dikkat edin.

Tasima igin, reduktore vidalanmis halkali vidalari kullanin. Motorlu rediktoérlerde motora ek bir halkal
vida takilmissa, bu vidayi da kullanin.

Reduktori dikkatli sekilde tasiyin. Bostaki mil uglarina darbeler gelmesi, rediktérin iginde hasarlara
neden olur.

Reduktore ek yukler yerlestiriimemelidir.

Reduktoérin badlamasini veya tagsinmasini kolaylastirmak igin travers konstriksiyonlari, vb. gibi uygun
yardimcl araglar kullanin. Halkal vidasiz reduktorler, sadece baglanti halkalari ve kaldirma kayislari
veya zincirleri kullanilarak yatay eksene 90° ile 70° arasindaki bir agiyla taginmalidir.

3.2 Depolama ve durma sureleri

3.2.1 Genel gegerli 6nlemler

* Reduktoérl, bagil nemin % 60'in altinda oldugu kuru bir odada depolayin.

» Rediktorl, sicaklik dalgalanmalarinin olmadigi -5 °C ile +50 °C arasindaki bir sicaklik araliginda
depolayin.

+ RedUktoru direkt glines isinlarina veya UV isida maruz birakmayin.

» Ortamda asindirici veya korozyona neden olan maddeler (bulagsma olmus hava, ozon, gazlar, solvent
bazli maddeler, asitler, tuzlar, radyoaktif, vb.) olmamalidir.

* Redlktoér, sarsilmalara ve titresimlere maruz kalmamalidir.

* Reduktérd montaj konumunda (bkz. Boélim 7.1 "Yapi bicimleri ve montaj konumu")depolayin.
Devrilmeye kargi emniyete alin.
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3.2.2 3 aydan uzun depolama ve durma siireleri
3.2.1 "Genel gegerli 6nlemler"alt bolimine ek olarak asagidaki 6nlemlere de dikkat edin.

+ Boyadaki hasarlari dizeltin. Flans yatagi yuzeylerine, mil uglarina ve boyanmamis ylzeylere
korozyon koruma maddesi sirilip surGlmedigini kontrol edin. Gerekirse ylzeylere uygun bir
korozyon koruma maddesi surun.

+ Rediktérdeki tim acikliklari kapatin.

* Diglilerin ve rulmanlardaki doner elemanlarin temas pozisyonunun degismesi i¢in ¢ikis mili 3 ayda
bir en az bir tur dondurulmelidir.

3.2.3 9 aydan uzun depolama ve durma siireleri

Belirli kosullar altinda 2 ila 3 yillik bir depolama mumkuindir. Belirtilen depolama suresi sadece bir
referans degerdir. Gergekte mimkdn olan depolama suresi, yerel kosullara baghdir. 3.2.1 "Genel gegerli
Onlemler"ve 3.2.2 "3 aydan uzun depolama ve durma slreleri"alt bdélimlerini tamamlayici olarak
asagidaki 6nlemlere de dikkat edin.

Reduktorler, uzun sureli depolama igin hazirlanmis sekilde teslim edilebilir. Bu rediktorler komple
yaglama maddesi ile doldurulmustur ve rediktér yagina VCI korozyon koruma maddesi karistiriimigtir.
Bu konuyla ilgili bilgiyi, gévdedeki bir ¢cikartmada bulabilirsiniz.

Devreye almadan 6nce uzun siireli bir depolama igin rediiktoriin ve depolama odasinin durumu:

» Rediktorl, sicaklik dalgalanmalarinin -5 °C +40 °C arasindaki bir sicaklik araliginda depolayin.

» Hava tahliye tapasindaki fitil contanin mevcut olup olmadigini kontrol edin. Depolama sirasinda bu
parga cikartilmamalidir.

* Reduktort kuru bir mekanda depolayin. Reduktér, % 60'in altindaki bir badil nemde 2 yila kadar
depolanabilir, % 50'nin altindaki bir bagil nemde ise 3 yila kadar depolama mimkuandur.

» Tropik bolgelerde rediktoéri bdcek yemesine karsi koruyun.

» Motorlar, frenler, kaplinler, kayis tahriki, sogutma Uniteleri gibi rediiktér montaj bilesenleri, uzun sireli
depolama icin kendi isletme kilavuzlarina uygun gekilde korunmaldir.

4 "isletime alma"bdlimiinde belirtilen hazirliklara ek olarak, devreye alma isleminden énce asagidaki
Onlemler gereklidir:

* RedUktorl dis hasarlar agisindan kontrol edin.

» 2 yilin Gzerindeki bir depolama siresinden veya -5 °C ile +40 °C arasindaki izin verilen araligin
disindaki depolama sicakliklarinda, devreye alma isleminden dnce rediktérdeki yaglama maddesini
ve mil kegelerini degistirin.

* Komple doldurulmus bir reduktorde, yag seviyesi yapi bigimine uygun olarak azaltiimaldir. Yaglama
maddesi miktarini ve yaglama maddesi tlrind, tip etiketindeki bilgilerden égrenebilirsiniz.

* Manuel ek yaglama opsiyonunda, 2 yilin tGzerindeki bir depolama slresinden sonra yatak gresini
degistirin. 9 aydan uzun bir depolama suresi veya rediktdriin durmasindan sonra gres tiketim siresi
(bkz. Bolim 5.2.11 "Gresle ek yaglama (opsiyon: VL2, VL3, W, Al, AN)"azallr.
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3.3 Yapi bigiminin kontrol edilmesi

Rediiktér, sadece belirtilen yapi biciminde calistirilmalidir. izin verilen yapi bicimi tip etiketi Gizerindeki
IM alaninda yazar. Tip etiketlerindeki IM alaninda UN kisaltmasi olan reduktorler, yapi bigiminden
bagimsizdir. 7.1 "Yapi bigimleri ve montaj konumu" bélimu, muinferit redUktor tiplerinin yapi bigimlerini
gosterir. IM alanina X isareti konmussa numarasi S alaninda yazan 6zel dokimantasyon dikkate
alinmalidir.

Yapi bigiminin montaj yapilan konuma uygun olup oldugundan ve montaj konumunun galisma sirasinda
degismeyeceginden emin olun.

Motorlu rediktérlerde motorun isletme kilavuzuna da dikkat edin.
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3.4 Kurulum hazirliklar

3.4.1 Hasar ac¢isindan kontrol

Teslim aldiktan hemen sonra teslimatta nakliye ve ambalaj hasarlari olup olmadigini kontrol edin.
Ozellikle mil sizdirmazlik kegelerini ve kilit basliklarini inceleyin. Hasarlari hemen nakliye sirketine
bildirin.

Orn. kagak gibi hasarlar gérliyorsa tahriki calistirmayin.

3.4.2 Korozyon koruma maddesinin temizlenmesi
Tahrikin tim ¢iplak ylzeyleri ve miller, tagsimadan énce korozyon koruma maddesiyle korunmustur.

Montajdan 6nce tim millerde, flans ve rediktér vidalama yizeylerinde bulunan korozyon koruma
maddelerini ve olasi kirleri (6rn. boya kalintilari) temizleyin.

3.4.3 Donme yoniiniin kontrol edilmesi

Yanlis bir ddnme ydnu tehlikelere veya hasarlar neden olabilecekse, makineye montajdan dnce ¢ikis
milinin dénme ydénunin dogru olup olmadidini bir test calismasinda kontrol edin. Calisma sirasinda
dénme ydéninin dogru oldugundan emin olun.

Entegre geri donus kilidi bulunan reduktorlerde, tahrik motorunun kilitli ddnme yoéninde calistiriimasi,
rediktérde hasarlara neden olabilir. Bu rediktérlerde, rediktérin giris ve cikis tarafina oklar
yerlestirilmistir. Oklarin uglari, rediktorin dénme yoénund gdsterir. Motorun baglanmasi ve motorun
kumanda edilmesi sirasinda, rn guvenli sekilde. manyetik alan kontroll ile rediktérin sadece dénme
yénunde calisabildiginden emin olun.

3.4.4 Cevre kosullarinin kontrol edilmesi

Kurulum yerinde metallere, yaglama maddesine veya elastomerlere zarar veren asindirici, korozyona
neden olan maddelerin bulunmadigindan veya ¢alisma sirasinda daha sonra ortaya ¢ikmayacagindan
emin olun. Bu tur maddelerin ortaya ¢ikacagi bekleniyorsa, Getriebebau NORD ile gérigin.

Basta mil sizdirmazlik kecgeleri olmak Uzere rediktorin direkt glines isinlarina kargi korunmasi gerekir.

3.4.5 Yag genlesme kabinin takilmasi (opsiyon: OA)

Yag genlesme kabini (OA opsiyonu), Bolim 3.15 "Bir yad genlesme kabinin takilmasi: (opsiyon:
OA)"uyarinca monte edin.

3.4.6 Yag seviyesi haznesinin kabinin takilmasi (opsiyon: OT)
Yag seviyesi haznesini (OT opsiyonu), WN 0-521 30 sayili dokiimana gdre monte edin.

Patlamaya karsi korumali rediktérlerde bir basingli hava tahliye sisteminin kullaniimasi zorunludur.
Birlikte gelen M12x1,5 basingli hava tahliye tapasini yag seviyesi haznesine vidalayin.
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3.5 Rediiktoriin kurulumu

Patlama tehlikesi

* Reduktérin kurulumu sirasinda patlayici bir atmosfer mevcut olmamalidir
* Motorlu reduktérlerde motor faninin sogutma havasinin engellenmeden
rediktérden gegmesine dikkat edin.

IKAZ

Yataklarda ve digli pargalarda hasar

* Reduktdrde kaynak galismalari yapmayin.
* Reduktéri, kaynaklama galismalari igin sasi noktasi olarak kullanmayin.

Calisma sirasinda asiri 1si Isinma olmamasi i¢in kurulum yerinde asagidaki kosullar yerine getirilmis
olmalidir:

» Reduktérin gevresinde yeterli bos alan mevcut olmalidir.

» Reduktérin her tarafindan hava serbestce akip gegebilmelidir.

* Motorlu rediktdrlerde motor faninin sogutma havasi engellenmeden reduktérden gegebilmelidir.
* Reduktér, muhafaza veya kaplama icine alinmamalidir.

* Reduktoér, yiksek enerijili isinlara maruz birakilmamalidir.

» Bagka Unitelerin sicak atik havasi rediktore yonlendiriimemelidir.

* Rediktoriin sabitlenmis oldugu temel veya flans, ¢calisma sirasinda reduktore 1si iletmemelidir.

* Reduktor bolgesinde toz birikmesi olmamasini saglayin.

Rediiktori dogru yapi bigiminde kurun (bkz. Bolim 7.1 "Yapi bigimleri ve montaj konumu"). Yag
kontrol ve yag tahliye civatalar erisilebilir durumda olmahdir.

Rediiktoriin sabitlenecegdi temel veya da flans, titresimsiz, sarsiimaz ve diz olmalidir. Temeldeki ya da
flanstaki vidalama yuzeyinin dizligu, DIN ISO 2768-2 Tolerans sinifi K'ya gore diizenlenmelidir.

Gerilme nedeniyle reduktore ilave kuvvetler iletiimemesi igin, rediiktoru, tahrik edilen makine miline tam
olarak hizalayin.

Reduktérl bir tarafin tim reduktér ayaklarindan veya tim flang deliklerinden sabitleyin. En az
8.8 kalitesinde civatalar kullanin. Civatalari dogru sikma torklariyla sikin (bkz. Bélim 7.3 "Civata sikma
torklan™).

Ayakli ve flangli rediktérlerde (XZ veya XF opsiyonu) vidalama islemini gerilimsiz sekilde yapmaya
dikkat edin. Ayak, reduktori sabitlemek igin kullanilir. Ayak, verilen radyal ve eksenel kuvvetler ve agirlik
kuvvetinin reaksiyon kuvvetlerini bosaltmak i¢in 6éngérilmustir. B5 veya B14 flans, prensip olarak
reaksiyon kuvvetlerini bosaltmak igin tasarlanmamistir. Stiphe durumunda Getriebebau NORD'dan bir
munferit durum kontroll talep edin.

Rediiktor govdesini topraklayin. Motorlu rediktérlerde, motor baglantisi araciligiyla topraklama
yapilmasini saglayin.
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3.6 Bir gobegin dolu mile takilmasi (opsiyon: V, L)

Sicaklik artigi veya kivilcim olugsumu nedeniyle patlama tehlikesi

Uygun olmayan sekilde uygulanan c¢apraz kuvvetlerde rediktor izin veriimeyen

sekilde isinabilir. Rulmanlar, disler ve gévde zarar goérebilir ve kivilcim olusumuna
neden olabilir.

* Capraz kuvvet iletimi, mimkin oldujunda rediktére vyakin sekilde
gerceklesmelidir.

IKAZ

Eksenel kuvvetler nedeniyle rediiktorde hasarlar
Montajin hatali yapilmasi halinde rulmanlar, disliler, miller ve gévde zarar gorebilir.

* Uygun bir ¢ektirme tertibati kullanin.
+ Gobege cekicle vurmayin.

\
\ ’
z | ’ |

Sekil 2: Basit bir sikma tertibati 6rnegi

Montaj sirasinda, mil eksenlerinin birbirlerine tam olarak hizalanmasina dikkat edin. Ureticinin izin
verdigi tolerans bilgilerine uyun.

(i] Bilgi

Sikma igin, millerin helisel tarafindaki disini kullanin. Ekipmana daha dnce yaglama maddesi slrerek
veya ekipmani kisa sureli yaklasik 100 °C'ye i1sitarak montaj islemini kolaylastirabilirsiniz.

Tahrik giris ve ¢ikis elemanlari, sadece izin verilen maksimum Fr1 ve Fr2 radyal ¢apraz kuvvetleri
ve Fa2 eksenel kuvvetleri rediiktére iletmelidir (bkz. Tip etiketi). Ozellikle kayislar ve zincirlerde
gerilimin dogru olmasina dikkat edin.

Balansi alinmamig ekipmanlar nedeniyle ek ylklere izin verilmemektedir.
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Capraz kuvvet iletimi, mimkin oldugunda rediktére yakin sekilde gerceklesmelidir. Serbest mil uglu
giris millerinde (W opsiyonu) izin verilen maksimum Fr1 ¢apraz kuvvet, bos mil muylusunun ortasina
¢apraz kuvvet iletiminde gecerlidir. Cikis millerinde, Frz2 ¢apraz kuvvetin kuvvet iletimi, xr2 Slglsini
asmamalidir. Fr2 gapraz kuvveti tip etiketinde belirtiimisse fakat xr2 6l¢isu belirtiimemisse, kuvvet iletimi
mil muylusunun ortasina dogru gergeklesir.

FRri | —_ Fr2

= — 1B

1/2
®
/2 & I> ‘

Sekil 3: Girig ve ¢ikis millerine izin verilen kuvvet iletimleri
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3.7 Gegme reduktorlerin sabitleme elemaniyla takilmasi
(opsiyon: B)
A uvari

Agir yaralanma tehlikesi
Calisma sirasinda tork desteginin vidali baglantilari gevserse, rediikior ¢ikis milinin etrafina ¢arpar.

+ Orn. Loctite 242 veya ikinci bir somunla vidali baglantiyr gevsemeye karsi emniyete alin.

IKAZ

Eksenel kuvvetler nedeniyle rediiktorde hasarlar
Montajin hatali yapilmasi halinde rulmanlar, digliler, miller ve gévde zarar gdrebilir.

* Uygun bir ¢gektirme tertibati kullanin.
* Reduktore gekicle vurmayin.

Montajdan énce mile ve gdbede korozyon koruma etkili (6rn. NORD korozyon &nleyici Uriin
No. 089 00099) vyaglama maddesi surerek, montaji ve daha sonraki sékme iglemlerini
kolaylastirabilirsiniz. Asiri yaglama maddesi, montajdan sonra digari ¢ikabilir ve damlayabilir. Bu gres
¢ikigi rediktorde bir kagak degildir. Yaklasik 24 saatlik rodaj suresinden sonra tahrik ¢ikis milindeki ilgili
yerleri iyice temizleyin.

]
A

Sekil 4: Yaglama maddesinin mile ve gébege suriilmesi

IP66 koruma kapakh (H66 opsiyonu) ve sabitleme elemanli (B opsiyonu) gecme rediktérlerde, rediktor
takilmadan énce igine sikistirimis olan kilit baghigini bastirarak disari gikarmaniz gerekir. igine
sikistinimig kilit bashgi, s6ékme islemi sirasinda zarar goérebilir. 2. bir kilit baslidi, yedek parca olarak
birlikte teslim edilir. Reduktéri monte ettikten sonra bu parcayr 3.11 "Koruma kapaginin takilmasi
(opsiyon: H, H66)"bdliminde acikladidi gibi takin.
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Sekil 5: Fabrikada takilan kilit baghginin sokiilmesi

Rediktor, sabitleme elemani (B opsiyonu) ile yerlestirme faturali ve faturasiz dolu millere sabitlenebilir.
Sabitleme elemanlarinin civatalarini dogru sikma torklariyla sikin (bkz. Bolim 7.3 "Civata sikma
torklan™).

Yerlestirme faturasiz sabitlemede, bos mildeki bir segman, eksenel sabitleme igin kullanilir.

T 2
L .

Sekil 6: Rediiktor, sabitleme elemani ile faturali mile sabitlenmis durumda

N

[\

Sekil 7: Rediiktor, sabitleme elemani ile faturasiz mile sabitlenmis durumda

Bir rediiktorin faturali milden sékilmesi 6rn. asagidaki sokme tertibati ile gergeklesebilir.

—H
pn

T

Sekil 8: S6kme tertibatiyla sékme

1\
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Tork destekli ge¢me reduktorlerin takilmasi sirasinda tork destegini germeyin. Bir lastik tampon (opsiyon
G veya VG), montajin gerilimsiz bir sekilde yapilmasini kolaylastirir.

Sekil 9: Paralel milli rediiktérlerde lastik tamponun (opsiyon G veya VG) takilmasi

Lastik tamponu takmak igin ylksliz durumda temas yuzeyleri arasindaki bosluk giderilene kadar vidali
baglantiy1 sikin. Standart digli vidali baglantilarda, lastik tampona 6n gerilim uygulamak igin daha sonra
sabitleme somununu yarim tur sikin. Daha buylk 6n gerilimlere izin verilmez.

Aciklama

1  Tork destegini her zaman gift
tarafli yataklayin

®

Sekil 10: Helisel konik digli ve sonsuz vidali rediiktorlerde tork desteginin takilmasi

Tork desteginin vidali baglantisini dogru torkla sikin (bkz. Boélim 7.3 "Civata sikma torklar")ve
gevsemeye karsi 6rn. Loctite 242 veya Loxeal 54-03 ile emniyete alin.
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3.8 Sikma bilezikli bir bog milin takilmasi (opsiyon: S)

Sikma bileziginin yanlis montaji nedeniyle rediiktor hasari

* Takilmis dolu mil olmadan sikma civatalarini sikmayin. Bunun sonucunda bos mil kalici sekilde
deforme olabilir.

Sikma bilezikli bos miller toza, kire ve neme korunmalidir. NORD, H/H66 opsiyonunu dénerir (bkz. Bolim
3.11 "Koruma kapaginin takilmasi (opsiyon: H, H66)").

Aciklama

1 Sikma bilezigi tipi, Uriin No. ve sikma
civatalarinin tork bilgisi

Sikma flangi

Makinenin dolu mili

Mil safti ve bos mil deligi, GRESSIZ
Reduktorin bog mili

Cift yarim oluklu i¢ halka

DIN 931 (933) -10.9 sikma civatalari

N o g~ WON

Sekil 11: Sikma bilezigi bulunan bos mil

Sikma bilezidi montaja hazir sekilde teslim edilir. Montajdan énce bilezikler ayrilmamalidir.

Dolu milin malzemesi, 360 N/mmZ?lik bir asgari germe sinirina sahip olmalidir. Bu, sikistirma kuvveti
nedeniyle sirekli bir deformasyon olusmamasini saglar.

Gerekirse, sikma bilezigi Ureticisinin dokimantasyonuna da dikkat edin.

Onkosullar

* Dolu mil mutlak sekilde gressiz olmalidir.

» Makinenin dolu mili mutlak sekilde gressiz olmalidir.

» Siparise 6zel dOlglu sayfasinda aksi belirtimemisse, dolu milin dis ¢api, asiri dengesiz ¢alisma
sirasinda h6 veya k6 toleransi dahilinde olmalidir. Bosluk, DIN EN ISO 286-2'ye uygun sekilde
olusturulmus olmalidir.
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Montaj adimlan

1. Mevcutsa koruma kapagini ¢ikartin.

2. Sikma bileziginin sikma civatalarini gevsetin, fakat sdkmeyin. Flanslar ve i¢ halka arasindaki bosluk
alinana kadar sikma civatalarini elinizle hafifge sikin.

3. ¢ halkanin deligine az miktarda gres siiriin. Dis sikma flansi bos mille ayni hizaya gelene kadar
sikma bilezigini bog milin Gzerine itin.

4. Makine galisirken, daha sonra bos milin burg¢la temas ettigi bélgede dolu mili gresleyin. Bronz burcu
greslemeyin. Sikma bilezidinin sikma yuvasi mutlaka gresten arindiriimis durumda kalmalidir.

5. Makinenin dolu milini, sikma baglantisi bélgesinden komple faydalanacak sekilde bos milin igine
sokun.

6. Sikma bileziginin sikma civatalarini, arka arkaya ve civatalari tur bagina saat ydnunde
yaklasik ¥4 tur dondurerek birkag turda sikin.

Sikma civatalarini sikma bileziginde belirtilen sikma torkuna kadar sikmak icin bir tork anahtari
kullanin.

7. Sikma flanslari arasinda esit bir bosluk olup olmadigini kontrol edin. Aksi taktirde, sikma bilezigi
baglantisi s6kilmeli ve baglantinin tam oturup oturmadigi kontrol edilmelidir.

8. Reduktorin bos mili ve makinenin dolu miline, daha sonra yuk altinda kaymayi belirleyebilmek igin
bir isaret koyun.

Standart sokme prosediirii:

A uyARI

Ani mekanik gevseme nedeniyle yaralanma tehlikesi

Sikma bilezidinin elemanlar yiksek mekanik gerilim altindadir. Dis halkalarin aniden gevsetilmesi,
yiksek ayirma kuvvetleri olusturur ve sikma bileziginin minferit pargalarin kontrolsiiz sekilde
patlamasina neden olabilir.

+ Sikma bileziginin dis halkalarinin i¢ halkadan giivenli sekilde gevsediginden emin olmadan higbir
sikma civatasini ¢ikartmayin.

1. Sikma bileziginin sikma civatalarini, arka arkaya ve civatalari saat yéninde yaklasik  tur
dondurerek birkag turda gevsetin. Sikma civatalarini dislerinden ¢ikartmayin.

2. Sikma flanslarini i¢ halkanin koniginden gevsetin.

3. Reduktdért makinenin dolu milinden gikartin.
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Bir sikma bilezigi uzun siredir kullaniliyorsa veya kirlenmisse, yerine takmadan énce sikma bilezigini
pargalarina ayirin ve temizleyin. Sikma bilezigini hasar veya korozyon agisindan kontrol edin. Kusursuz
durumda degillerse hasarli elemanlari degistirin.

Konik ylizeylere (koni) MOLYKOTE® G-Rapid Plus veya benzer bir yaglama maddesi surin. Civata
disine ve civata kafalarinin temas ylizeylerine az miktarda gok amagcli gres strln.

3.9 GRIPMAXX™ bulunan bir bog milin takilmasi (opsiyon: M)

Patlama tehlikesi
@ M opsiyonunun (GRIPMAXX™) izin veriimeyen cevre kosullarinda kullaniimasi,

patlayici bir ortamin tutusmasina neden olabilir.

* M opsiyonunu (GRIPMAXX™) sadece Kategori II3D ve [13G'de (EPL Gc ve Dc)
kullanin.

Sikistirma halkasinin civatasi uygun torkla sikilmahdir (bkz. Bélim 7.3 "Civata sikma torklari").

DIKKAT

Hatali montaj nedeniyle rediiktor hasan
« Sikma bileziginin sikma civatalarini, ancak dolu mil ve tork kovani dogru pozisyondaysa sikin.

1 Sikma bilezigi 5  Bos mil (rediiktor)
2 Sikma civatalari 6  Dolu mil (makine)
3  Tork kovani 7  Destek kovani

4  Sikistirma halkasi

Sekil 12: GRIPMAXX™, parga semasi
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Dolu mili veya makine milini boyutlandirirken, beklenen tim pik yikleri dikkate alin.

Dolu milin malzemesi, 360 N/mm?lik bir asgari germe sinirina sahip olmaldir. Bu, sikistirma kuvveti
nedeniyle sirekli bir deformasyon olusmamasini saglar.

Milin, burglarin, sikma halkalarinin veya sikma bileziginin birlesme ytzeylerinde yaglama maddeleri,
korozyon koruma maddeleri, montaj macunu veya baska kaplamalar kullanmaktan kaginin.

Onkosullar

Dolu mil [6]; gapak, korozyon, yaglama maddeleri veya diger yabanci cisimler icermemelidir.

Bos mil [5], burglar [3], [7], sikistirma halkasi [4] ve sikma bilezigi[1]; kir, gres veya yag
icermemelidir.

Dolu milin ¢capi asagidaki tolerans dahilinde olmalidir:

Metrik makine mili ing makine mili
baslangi¢c son SO 286-2 baslangi¢c son SO 286-2
Tolerans h11(-) Tolerans h11(-)
& [mm] & [mm] [mm] J [ing] d [ing] [ing]
10 18 -0,11 0,4375 0,6875 -0,004
18 30 -0,13 0,7500 1,0625 -0,005
30 50 -0,16 1,1250 1,9375 -0,006
50 80 -0,19 2,0000 3,1250 -0,007
80 120 -0,22 3,1875 4,6875 -0,008
120 180 -0,25 4,7500 7,0625 -0,009

Tablo 4: Makine milinin izin verilen toleransi

Montaj adimlan

1.

Sikma bileziginin [1] rediktére dogru montaj pozisyonunu belirleyin. Bos milin [5] pozisyonunun
siparigteki bilgilerle ayni oldugundan emin olun.

Destek kovanini [7] ve sikistirma halkasini [4] dolu milin [6] Uzerine itin. Destek kovaninin dogru
pozisyonda oldugundan emin olun. Sikigtirma halkasi civatasini uygun torkla sikarak destek
kovanini [7] sikistirma halkasiyla [4] emniyete alin (bkz. Bolim 7.3 "Civata sikma torklar").
Reduktord, sikistirma halkasina dogru dayanaga kadar emniyete alinmis destek kovaninin [7]
Uzerine itin.

Sikma civatalarini [2] gevsetin ve sikma bilezigini [1] bog milin tzerine itin.

Tork kovanini [3] dolu milin Gzerine itin.

3 veya 4 sikma civatasini [2] elinizle sikin ve bu sirada, sikma bileziginin dig halkalarinin paralel
sekilde birbirlerine dogru cekildiginden emin olun. Daha sonra diger civatalari sikin.

. Sikma civatalarini her defasinda yaklasik 1/4 tur olmak Uzere birka¢ defa saat ydninde sirayla

dolasarak sikin; ¢apraz sirayla sikmayin. Sikma bileziginde belirtilen sikma torkuna ulagsmak igin
bir tork anahtari kullanin.

Sikma civatalari sikildiktan sonra sikma flanglari arasindaki bosluk esit oranl olmalidir. Bu bosluk
saglanmazsa, sikma bilezigi baglantisini sékin ve sikma bilezigi baglantisinin tam oturup
oturmadidini kontrol edin.
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Sokme akisi

A uyYARI

Ani mekanik gevseme nedeniyle yaralanma tehlikesi

Sikma bileziginin elemanlari yiksek mekanik gerilim altindadir. Dig halkalarin aniden gevsetilmesi,
yuksek ayirma kuvvetleri olusturur ve sikma bileziginin munferit pargalarin kontrolstiz sekilde
patlamasina neden olabilir.

« Sikma bileziginin dis halkalarinin i¢ halkadan guvenli sekilde gevsediginden emin olmadan higbir
sikma civatasini gikartmayin.

1. Sikma bileziginin i¢ halkasi hareket edene kadar sikma bilezidinin sikma civatalarini [2] arka arkaya
yaklasik yarim tur (180°) gevsetin.

2. Sikma bilezigini [1] tork kovaniyla [3] birlikte milden ¢ekin.

3. Sikma bileziginin dis halkalarini konik i¢ halkadan gevsetin. Bu sirada, bir lastik ¢ekicgle civatalarin
Uzerine vurmak veya dis halkalari hafifce kanirtarak ayirmak gerekli olabilir.

4. Rediktori makine milinden gekerek cikartin.

Yerine takmadan énce tim munferit pargalari temizleyin. Kovanlari ve sikma bilezidini hasar veya
korozyon agisindan kontrol edin. Kusursuz durumda degillerse kovanlari ve sikma bilezigini degistirin.
Dis halkalarin egik yuvasina ve sikistirma halkasinin dis tarafina MOLYKOTE® G-Rapid Plus veya
benzer bir yaglama maddesi surtin. Civata digsine ve civata kafalarinin temas ytzeylerine az miktarda
¢ok amagli gres sarin.

3.10 Bir SCX flansinin takilmasi (opsiyon: SCX)

Aciklamalar

@ 7 i 1 Sevk olugunun arka duvari
2  Gegme mil

3 Koruyucu braket

@

o—

Sekil 13: Bir SCX flanginin montaj 6rnegi

SCX flangi sadece M1, M2, M3 ve M4 montaj konumlarinda galistirilabilir.

Opsiyonel olarak bir sicaklik sensérii monte edilebilir. Sensérin 120 °C sicaklikta devreye girmesi ve
tahrik Unitesini durdurmasi gerekir. Sicaklik senséri kullanildiginda gézle kontrole gerek kalmaz (bkz.
Bdlum 5.1 "Muayene ve periyodik bakim araliklan").

Gecme mil (2) ile sevk olugunun arka duvari (1) veya sabitleme saci arasindaki bosluk (a 6l¢usu) en
fazla 8 mm olmalidir.

Koruyucu braket (3), SCX flanginin i¢indeki dik olarak yukariya dogru agik deligi értmelidir.
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3.11 Koruma kapaginin takilmasi (opsiyon: H, H66)

Hasarll, siirtiinen koruma kapaklari patlama tehlikesine neden olur

* Montajdan énce koruma kapaklarinda orn. kabariklik ve yamukluk gibi nakliye
hasarlari olup olmadidini inceleyin.
+ Hasarli koruma kapaklarini kullanmayin.

TUm sabitleme civatalarini kullanin. Orn. Loctite 242, Loxeal 54-03 gibi emniyet yapiskani sirerek tim
sabitleme civatalarini emniyete alin. Sabitleme civatalarini dogru sikma torkuyla sikin (bkz. Boélim 7.3
"Civata sikma torklari").

H66 opsiyonunun koruyucu kapaklarinda yeni kilit basligini hafif geki¢c darbeleriyle igine sikistirin.

Sekil 14: Koruma kapaginin takilmasi; SH opsiyonu, H opsiyonu ve H66 opsiyonu

3.12 Koruma basliklarinin takilmasi

Universal sonsuz vidall rediiktorlerin bazi modelleri, standart olarak bir plastik koruma kapagiyla birlikte
teslim edilir. Bu koruma kapagi, mil sizdirmazlik kegesini toz ve diger kirlerin iceri girmesine karsi korur.
Koruma kapagi, A tarafina veya B tarafina takilabilir. Kapak, alet kullanmadan elle ¢cekerek ¢ikartilabilir.

Koruma kapaginin germe elemanlarinda hasar

* Cikartirken ve takarken koruma kapaginin kenarlarini carpmayin.

Universal sonsuz vidal rediiktérii takmadan énce koruma kapagini dik konumda cekerek gikartin.
Montaj tamamlandiktan sonra, germe elemanlarini ¢ikis flansindaki disli deliklere takarak koruma
kapagini dogru tarafta yerine oturtun.

Sekil 15: Koruma bashginin s6kiilmesi ve takilmasi
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3.13 Bir standart motorun montaji (opsiyon: IEC, NEMA, Al, AN)

Reduktor tipine bagli olarak maksimum motor agirliklarinda bazi istisnalara izin verilir. Bunlar, agagidaki
tablolarda belirtilmistir ve asilmamalidir.

Patlama tehlikesi

* Yalnizca motor tip etiketine gore ATEX bdlgesi icin yeterli kategoriye sahip
standart motorlar takilabilir.
+ ATEX 2D kategorisindeki (bkz. rediktor tip etiketinin son satirindaki ATEX
isareti) reduktorler icin motorun en az IP6x koruma tiriine sahip olmasi gerekir.

izin verilen maksimum motor agirliklari

Motor boyutu

63

71

80

90

100

112

132

160

180

200

225

250

280

315

Maksimum motor
agirlhigi [kgl

25

30

50

50

80

80

100

250

250

350

500

1000

1000

1500

SK 32, SK 3282,
SK9032.1, SK 32100,
SK 7721, SK773.1

100

100

SK 42, SK 4282,
SK9042.1, SK 42125

100

100

130

200

SK 52, SK 63,

SK 5282, SK 6382,
SK 9052.1,

SK 872.1, SK 873.1,
SK 972.1, SK 973.1

100

100

130

SK 62, SK 73, SK 83,
SK 6282,

SK 7382, SK 8382,
SK 9072.1

100

100

130

SK 72, SK 82, SK 93,
SK 103,

SK 7282, SK 8282,

SK 9382, SK 10382.1,
SK 9082.1, SK 9086.1,
SK 9092.1, SK 9096.1

130

SK 920072.1,

SK 92072.1, SK 0,
SK 071.1, SK 0182.1,
SK 930072.1,
SK93072.1,

SK 93372.1

40

SK 1382NB,

SK 1382.1,

SK 92372, SK 923721,
SK 12063, SK 372.1,
SK 371.1,

SK1382.1 GJL

60

SK971.1

2501

SK 1091.1

3502

1 M1, M2, M4, M6 montaj konumlarinda: 350 kg, aksi taktirde belirtildigi gibi.

2 M1, M2, M4, M5, M6 montaj konumlarinda: 500 kg, aksi taktirde belirtildigi gibi.

Tablo 5: IEC motorlarin motor agirliklar
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izin verilen maksimum motor agirliklar

Motor boyutu
O O O @) O O @) O
O = E | | E | E|E|E|E
© o o o o o o o o
Yol <t (e} -~ o] [c¢] A (o] o
~ ~ N N N ™ ™ <
Maksimum motor agirhigi [kg] 30 50 80 | 100 | 200 | 250 | 350 | 700 | 700
SK 62, SK 72, SK 73, 500 | 500
SK 83, SK 93,
SK9072.1, SK 6282,
SK 7282, SK 7382,
SK 8382, SK 9382

Tablo 6: NEMA motorlarin motor agirliklar

IEC veya NEMA adaptorli rediiktorlerler, kendinden havalandirmali motorlar (IC411, TEFC) veya
EN 60034-6 uyarinca harici havalandirmali motorlarla (IC416, TEBC) ¢alistinimahdir. Rediktor,
kesintisiz bir hava akiminin iginde olmalidir. Fansiz motorlarin (IC410, TENV) kullaniimasi durumunda
Getriebebau NORD ile gorisin.

Bir standart motorun IEC adaptériine (IEC opsiyonu) veya NEMA adaptoériine (NEMA opsiyinu)
montaj akisi

1.

Motor milini ve motorun ve motor adaptdrtinin flang yuzeylerini temizleyin ve hasar agisindan kontrol
edin. Motorun boyutlarini kontrol edin. Boyutlar, DIN EN 50347 veya NEMA MG1 Bo6lum 4 uyarinca
toleranslar dahilinde olmalidir.

90, 160, 180 ve 225 motor boyutlarinda, birlikte verilen mesafe kovanlarini motor miline yerlestirin.

Motor diiz kamasi kaplin yarisinin kanalina girecek sekilde kaplin yarisini motor milinin Gzerine
oturtun. Kaplin yarisini, motor Ureticisinin verdigi bilgilere uygun sekilde ¢ekin. Standart helisel
rediktorlerde kaplin yarisi ile mil gemberi arasindaki B 6lgiisiine edin (bkz. "Sekil 1"). Bazi NEMA
adaptorlerde kaplinin pozisyonu, yerlestiriimis olan yapiskan etiketteki bilgilere uygun sekilde
ayarlayin.

Kaplin yarisinda bir disli pim varsa kaplini mil Gzerinde eksenel olarak emniyete alin. Vidalamadan
once digli pime 6rn. Loctite 242 veya Loxeal 54-03 gibi emniyet yapiskani sirin ve digli pimi uygun
torkla sikin (bkz. Bélim 7.3 "Civata sikma torklar").

2D kategorisindeki reduktorlerde (bkz. redlktor tip etiketinin son satirindaki ATEX isareti), motorun
ve motor adaptoriinin flans ylzeyleri izole edilmelidir. Diger rediiktérlerde ise dis kurulumda ve
ortamin nemli olmasi durumunda flans ylzeylerinin izole edilmesi 6nerilir. Bu amagcla, flans
yuzeylerine érn. Loctite 574 veya Loxeal 58-14 gibi ylzey sizdirmazlik maddesi surin.

Motoru adaptére takin. Birlikte verilen digli cemberi veya disli kovani da takin (bkz. Sekil unten).

Adaptorin civatalarini uygun torkla sikin (bkz. Bélim 7.3 "Civata sikma torklar").
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IV Vv Vi

Sekil 16: Cesitli kaplin modellerinde kaplinin motor miline takilmasi

I Yuvarlak digli kaplin (BoWex®), tek parca

Il Yuvarlak disli kaplin (BoWex®), iki parga

[ Yuvarlak digli kaplin (BoWex®), iki parga, mesafe kovanli

\Y Elastik yildiz kaplin (ROTEX®), iki parca

Vv Elastik yildiz kaplin (ROTEX®), iki parga, B dlgistine dikkat edin:

Standart helisel rediiktorler:

SK 0, SK 01, SK 20, SK 25, SK 30, SK 33 (2 kademeli)
SK 010, SK 200, SK 250, SK 300, SK 330 (3 kademeli)

IEC 63 boyutu IEC 71 boyutu
B élgusu (V. resim) B =4.5mm B=11.5mm
W Elastik yildiz kaplin (ROTEX®), iki parga, mesafe kovanl

Bir standart motorun AI160 - AI315 (opsiyon Al) IEC adaptériine veya AN250TC — AN400TC
(opsiyon AN) NEMA adaptoériine montaj akisi

1. Motor milini ve motorun ve motor adaptérinin flans yuzeylerini temizleyin ve hasar agisindan kontrol
edin. Motorun boyutlarini kontrol edin. Boyutlar, DIN EN 50347 veya NEMA MG1 Bélim 4 uyarinca
toleranslar dahilinde olmalidir.

2. Motor milinin diz kamasini gikartin.

Not: Al315 adaptdrde diz kama sdkilmemelidir. Bu agiklamadaki Adim 5. ile devam edin.

3. AlI160, Al180 ve Al225 adaptorlerinde birlikte verilen mesafe kovanini takin.

4. Birlikte verilen diz kamayi takin (bkz. "Sekil 1").

5. Kaplin yarisini takmak igin kaplin yarisini yaklasik 100 °C'ye isitin. Kaplin yarisini asagidaki sekilde
konumlayin:

— AI160, Al180 ve Al225'i mesafe kovanina kadar itin
— AI200, Al250, Al280, AI315'i motor milinin faturasina kadar itin
— A dlgusune ulasana kadar AN250TC — AN400TC (bkz. "Tablo 1: Motor diz kamalar")
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6. Kaplin yarisinda bir digli pim varsa kaplini mil Gzerinde eksenel olarak emniyete alin. Vidalamadan
Once digli pime 6rn. Loctite 242 veya Loxeal 54-03 gibi emniyet yapiskani sirtn ve digli pimi uygun
torkla sikin (bkz. Bélim 7.3 "Civata sikma torklar").

7. 2D kategorisindeki rediktorlerde (bkz. reduktor tip etiketinin son satirindaki ATEX igareti), motorun
ve motor adaptérinin flans ylzeyleri izole edilmelidir. Diger rediktérlerde ise dis kurulumda ve
ortamin nemli olmasi durumunda flans yuzeylerinin izole edilmesi &nerilir. Bu amagcla, flans
ylUzeylerine 6rn. Loctite 574 veya Loxeal 58-14 gibi ylzey sizdirmazlik maddesi surdn.

8. Motoru adaptore takin. Birlikte verilen disli gemberi veya digli kovani da takin (bkz. Sekil 16: Cesitli
kaplin modellerinde kaplinin motor miline takilmasi). AN360TC ve AN400TC adaptorde, 6nce
adaptor flansini motora sabitleyin ve ardindan motoru adapére vidalayin.

9. Adaptorin civatalarini uygun torkla sikin (bkz. Bélim 7.3 "Civata sikma torklar").

IEC/NEMA tipi Kaplin Mil capi Motor milinin diiz kamasi
Al 160 R42 42 AB12x8x45

Al 180 R48 48 AB14x9x45
AN 250 R42 41,275 B3/8x3/8x1 1/2
AN 280 R48 47,625 B1/2x1/2x1 1/2
Al 200 R55 55 B16x10x50x
AN 320 R55 53,976 B1/2x1/2x1 1/2
Al 225 R65 60 B18x11x70
AN 360 R350 R65 60,325 B5/8x5/8x2 1/4
Al 250 R75 65 B18x11x70

Al 280 R75 75 B20x12x70
AN 360 R450 R75 60,325 B5/8x5/8x3 1/8
AN 400 R75 73,025 B3/4x3/4x3 1/4

Tablo 7: Motor diiz kamalari

- NEMA tipi Kaplin boyutu | A [mm)]
N250TC R350 | R42 83
- N250TC 300S | R42 86
E - N280TC R350 | R48 87,5

B N280TC 300S | R48 102,5
N320TC R55 91

N360TC/350 R65 126,5

N360TC/450 R75 150,5

A _ N400TC R75 164,5

Tablo 8: Kaplin yarisinin NEMA motor milindeki pozisyonu
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3.14 Sogutma kanalinin sogutma sistemine takilmasi

A uvar

Basing desarjl nedeniyle yaralanma

* Reduktérdeki calismalari sadece sogutma devir daimi basingsiz durumdayken yapin.

DIKKAT

Sogutma borusunda hasar

* Montaj sirasinda baglanti agzini déndirmeyin.

« Baglanti borularini veya hortumlarini yliksiz sekilde takin.

* Montajdan sonra da baglanti agzi Gizerinden sojutma borusuna dis kuvvetler etki etmemelidir.
* Calisma sirasinda sojutma borusuna titresimlerin aktarilmasini énleyin.

Aciklama

1 Kesme halkali vida baglantilari olan
baglanti agzi

2 Sogutma borusu
3  Govde kapagi

Sekil 17: Sogutma kapag

Sogutma kanali, rediktér kapagdinin igine yerlestiriimisti. Sogutma suyunun doldurulmasi ve
bosaltilmasi igin, dis capi 10 mm olan bir borunun baglanmasi amaciyla gévde kapagdi baglanti agzinda
DIN 2353'e gore kesme halkali vida baglantilari bulunmaktadir.

Montajdan 6nce Kilitli tapalari baglanti agizlarindan gikartin ve sojutma sistemine kir girmemesi igin
sogutma kanalini yikayin. Daha sonra baglanti agzini sogutma suyu devir daimine baglayin. Sogutma
suyu istenen yonde akabilir.

B 2000 tr-2424 41



Patlamaya karsi korumali rediiktoér — isletme ve montaj kilavuzu DRIVESYSTEMS

3.15 Bir yag genlesme kabinin takilmasi: (opsiyon: OA)

3.15.1 |, Il ve lll ebatlarinin takilmasi
Yag genlesme kabi, farkli kapasiteye sahip 3 ebatta mevcuttur:
* 0,71 (ebatl)

. 2,71 (ebatll)
. 541 (ebatlll)

Yag genlesme kabi, hortum baglantisi asagida ve hava tahliye tapasi yukarida olacak sekilde dikey
olarak takilmalidir. Kap, hortum uzunlugu dikkate alinarak mimkun oldugunca yukariya takilmaldir. Yag
genlesme kabinin pozisyonu igin énerileri asagidaki sekilde bulabilirsiniz.

Sekil 18: Yag genlesme kabinin pozisyonu

1. Reduktor kurulduktan sonra en Ustteki vidali tapayi ¢ikartin.
2. Kugultme pargasini veya uzatmayi mevcut kegeyle birlikte vidalayin.

M10x1 digli yag bakim deligine sahip rediktorlerde ek olarak WN 0-521 35 sayili dokiimana da dikkat
edin.

3. Sabitleme civatasi bir digli delige vidalanirsa, vida digine 6rn. LOXEAL 54-03 veya Loctite 242 gibi
orta sertlikte bir civata emniyeti strin.

4. Genlesme kabini vidalayin. 1,5 x d'lik gerekli vidalama derinligine uyulamazsa, 5 mm daha uzun bir
civata kullanin. Daha uzun bir civata takilamazsa, uygun boyutlarda bir pimli civata ve bir somun
gercek, kullanin.

5. Hava tahliye hortumunu birlikte verilen i¢i bog vidalarla ve contalarla takin.

6. Birlikte verilen M12 x 1,5 basing¢l hava tahliyesini yag genlesme kabina vidalayin.
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3.15.2 0A ve 0B ebatlarinin takilmasi

Yag genlesme kabi, baglanti hatti agsagida ve hava tahliye tapasi yukarida olacak sekilde dikey olarak
takilimahdir. Kap, mimkdn oldugunca yukariya takilmaldir. Yag genlesme kabinin pozisyon &nerileri
icin bkz. Sekil 18. Klemens kutusu konumu Pozisyon 2'de olan M4 yapi bi¢ciminde yag genlesme kabinin
takilmasinin mimkin olmadigina dikkat edin.
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Sekil 19: Yag genlesme kabinin pozisyonu

1. Rediktdr kurulduktan sonra yag seviyesi civatasini veya en Ustteki vidali tapay! ¢ikartin.

2. Yag genlesme kabini Sekil 18 bdlumune goére takin. Bu sirada genlegsme kabini motor miline paralel
sekilde hizalayin.

3. Yag genlesme kabinin reduktdr gévdesine vidal baglantisi igin 12 Nm'lik maksimum sikma torkuna
uyun.

4. Birlikte verilen M10 x 1,0 basingli hava tahliyesini yag genlesme kabina vidalayin.

3.16 Sicaklik etiketinin yapigtiriimasi

Sicaklik sinifi T4 olan rediktorlerde veya maksimum yuzey sicakligi 135 °C altinda olan rediktorlerde,
birlikte gelen sicaklik etiketi (lizerinde yazan deger 121 °C) rediiktér gdvdesine yapistiriimalidir.

Parca No.: 2839050.

Sicaklik sinifi veya maksimum ylzey sicakligi, rediktor tip etiketinin son satirinda bulunan ATEX
isaretine goredir.

Ornekler:

I12G Ex h 1IC T4 Gb veya Il 3D Ex h IlIC T125°C Dc

Sicaklik etiketini, motora bakacak sekilde yag seviyesi civatasinin (bkz. Bolim 7.1 "Yapi bigimleri ve
montaj konumu") yanina yapistirin. Yag seviyesi haznesi bulunan rediktérlerde, sicaklik etiketini, yag
seviyesi haznesi hazne bulunmayan reduktorlerdekiyle ayni konuma yapistirin. Periyodik yag bakimi
gerektirmeyen émur boyu yaglamali rediktorlerde, sicaklik etiketini reduktér tip etiketinin yanina

yapigtirin.
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Sekil 20: Sicaklik etiketinin konumu

3.17 Sonradan yapilan boyama

A TEHLIKE
Elektrostatik yliklenme nedeniyle patlama tehlikesi
@ + Sonradan yapilan boyama, orijinal boyanin ayni 6zelliklerine ve kat kalinliklarina

sahip olmahdir.

Reduktoérin daha sonra boyanmasi sirasinda mil sizdirmazlik kegeleri, lastik elemanlar, hava tahliye
valflari, hortumlar, tip etiketleri, ¢cikartmalar ve motor kaplini pargalari boya, vernik ve tinerle temas
etmemelidir; aksi takdirde parcalar zarar gérebilir veya okunamaz duruma gelebilir.
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4 isletime alma

4.1 Yag seviyesinin kontrolu

Hatali yaglamada patlama tehlikesi
@ * Devreye alma isleminden 6nce yag seviyesini kontrol edin (bkz. Bélum 5.2.3

"Yag seviyesinin kontroli").

4.2 Hava tahliyesi mekanizmasini etkinlestirme

Reduktoérin hava tahliye mekanizmasi éngdrulmigsse, devreye almadan 6nce basingli hava tahliye
mekanizmasi devreye sokulmalidir. Cift reduktorler, iki tek rediktérden olusmaktadir; 2 yag bdlmesi ve
muhtemelen 2 hava tahliye elemanina sahiptir.

Etkinlestirmek icin, hava basingli hava tahliye tapasindaki fitil contay: ¢ikartin. Basingli hava tahliye
tapasinin konumu igin bkz. Bélim 7.1 "Yapi bigimleri ve montaj konumu".

Aciklama

1 Basingli hava tahliye tapasi
2 Fitil conta

Sekil 21: Basingl hava tahliye tapasinin etkinlestiriimesi

4.3 Otomatik yaglama sensoéruniin etkinlestirilmesi

Bir standart motorun takilmasi i¢in kullanilan rediktor tiplerinde (IEC/NEMA opsiyonu, AlI/AN harig),
makarali rulman yaglamasi icin otomatik bir yaglama senséri bulunmaktadir. Yaglama sensord,
rediktér devreye alinmadan 6nce etkinlestiriimelidir. Bir IEC/NEMA standart motorun takilmasi igin
kullanilan adaptérin kartus kapaginda, yaglama sensoriiniin aktivasyonu igin kirmizi bir uyar etiketi
bulunmaktadir. Yaglama sensorinin karsisinda, G1/4 vidali bir tapayla kapatiimis olan bir gres ¢ikis
deligi bulunmaktadir. Yaglama sensori etkinlestirildikten sonra, vidali tapa soékilebilir ve gevsek sekilde
birlikte verilen gres toplama kabi (Par¢a No. 28301210) ile degistirilebilir.
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Sekil 22: Gres toplama kabinin takilmasi

izlenecek yontem:

1.

2
3.
4

5.

6.

Silindirik civatalari gevsetin ve ¢ikartin.

. Kartus kapagini ¢ikartin.

Halkali g6z kirilma noktasindan kopana kadar aktivasyon civatasini yaglama sensorine vidalayin.

. 2D kategorisindeki reduktorlerde (bkz. rediiktor tip etiketinin son satirindaki ATEX isareti): Kartus

kapaginin flang yiizeyini 6rn. Loctite 574 veya Loxeal 58-14 gibi yiizey sizdirmazlik maddesi ile

komple kaplayin.

Kartus kapagini yerine oturtun. Kartus kapagini silindirik civatalarla sabitleyin (bkz. Bolim 7.3

"Civata sikma torklari").
Yapiskan etikete, etkinlegtirme ayini ve yilini yazin.

Qe ® @ OB

s 7
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o g B~ WON -

Aciklama

M8 x 16 silindirik civatalar
Kartus kapagi

Aktivasyon civatasi
Halkal g6z

Yaglama sensori
Yapigkan etiketin konumu

Sekil 23: Standart motor monte edildiginde otomatik yaglama maddesi sensorinin etkinlestiriimesi
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Yapiskan etiket:

Sekil 24: Yapigkan etiket
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4.4 Sogutma borusu (opsiyon:: CC)

Yetersiz sogutma nedeniyle patlama tehlikesi

» Tahrik Unitesini, ancak sogutma kanali sogutma devir daimine baglandiktan ve
sogutma devir daimi devreye alindiktan sonra calistirin.
@ + Sogutma suyunun sicakligini ve akis miktarini kontrol edin ve izin verilen sinir
degerlere uyuldugundan emin olun.

« Donma tehlikesi olan durumlarda sogutma suyuna uygun bir antifriz ekleyin.
+ NORD tarafindan hazirlanan ATEX 6zel dokiimantasyonuna dikkat edin.

Sogutma sivisi, suya benzer bir 1sI kapasitesine sahip olmaldir.
» Suyun 20 °C'deki 6zgul i1s1 kapasitesi: ¢ = 4,18 kd/kgK

Sogutma suyu olarak hava kabarciksiz ve tortu birakan maddeler icermeyen temiz musluk suyu onerilir.
Su sertligi 1°dH ve 15°dH arasinda, pH degeri pH 7,4 ve pH 9,5 arasinda olmaldir. Sogutma suyuna
asindirici sivilar karigtiriimamahdir.

Sogutma suyu basinci maksimum 8 bar olmalidir. Yiiksek basing nedeniyle hasarlari 6nlemek igin,
sogutma suyu girigine bir basing dusurtcl takilmasi énerilir.

Sogutma suyu girig sicakligi 40 °C'yi asmamalidir. 10 °C onerilir.

Gerekli sogutma suyu miktari, 10 l/dakikadir.

4.5 Sicaklik olgumu

ATEX sicaklik sinifi veya maksimum ylzey sicakhgi bilgileri, normal kurulum sartlarini ve montaj
kosullarini esas alir. Montaj kosullarindaki kiguk degisiklikler dahi reduktor sicakhgini buydk oélgtde
etkileyebilir.

isletmeye alma sirasinda rediiktdrde maksimum yiikte bir yiizey sicakhg 6lgimii yapiimalidir. Tip
etiketinin son satirinda T1 — T3 sicaklik sinifi veya maksimum ylizey sicakligi 200 °C olarak belirtilen
reduktorler harigtir.

Sicaklik 6lgiimi igin 0 °C ila 130 °C 6lgiim arahdini kapsayan, en az + 4 °C olgiim hassasiyetine sahip
ve ylizey sicakhdi ile hava sicakligi 6lgimine olanak saglayan, piyasada bulunan bir sicaklik 6lgim
cihazi gerekir.

Sicakhk élgiminin yapihsi:

1. Reduktdrd maksimum yikte ve maksimum devirde yaklasik 4 saat ¢alistirin.

2. Isindiktan sonra sicaklik etiketinin (bkz. Bolim 3.16 "Sicaklik etiketinin yapistiriimasi")hemen
yaninda reduktér gévdesi yuzeyinin Tgm sicakligini dlgln.

3. Reduktériun dogrudan gevresindeki Tum hava sicaklig dlgulmelidir.

Asagidaki kriterlerden biri karsilanmamigsa tahrik tnitesini durdurun. Getriebebau NORD ile goérisin:

« Olgiilen Tum hava sicakligi tip etiketi Gizerinde belirtilen izin verilen aralikta olmalidir.

* Reduktor gévdesi ylzeyinin dlgilen Tgm sicakhdi 121 °C altindadir.

+ Sicaklik etiketi siyahlasmamig olmamalidir (bkz. Sekil 12).

+ Olglilen gdvde yiizeyi sicakhdi arti tip etiketi uyarinca izin verilen Tu en yiiksek hava sicakhgi ile
Olgulen hava sicakhdi arasindaki fark, izin verilen maksimum yuzey sicakhdindan en az 15 °C daha
dusuktdr, yani:

48 B 2000 tr-2424



DRIVESYSTEMS 4 igletime alma
ATEX isaretic 11 2G Ex h IIC T4 Gb/ Il 3G Ex h IICT4 Gc:

Tgm+ Tu=Tym < 135 °C =15 °C
ATEX igareti. 11 2D Ex h llIC Tmaks Db / 11 3D Ex h lIIC Trmaks:Dc:

Tgm* Tu=Tum < Tmaks — 15 °C

Tgm: °C cinsinden rediiktor gévdesi ylzeyinin dlgilen sicakhigi
Tum:  °Ccinsinden 6lgiilen hava sicakligi

Tmaks: reduktor tip etiketi (ATEX igareti) uyarinca °C cinsinden maksimum yiizey sicakligi

Ty rediktor tip etiketi uyarinca °C cinsinden izin verilen gevre sicakligi araliginin Ust degeri

Sekil 25: ATEX isareti

Orta nokta beyaz: Sorunsuz. Orta nokta siyah: Sicaklik fazla yuksekti.

Sekil 26: Sicaklik etiketi
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4.6 Test calismasi

Hasarh bir rediiktor ¢alistinilirken patlama tehlikesi

Reduktorin calismasindaki her tlrli dizensizlik, dogrudan veya dolayl olarak bir

patlayici ortamin tutusmasina neden olabilir.
+ Asagida agiklandigi gibi bir deneme ¢alismasi yapin ve belirtilen dizensizliklere
dikkat edin.

» Dduzensizlikler meydana geldiginde tahrik Gnitesini hemen durdurun.
* NORD servisi ile irtibata gegin.

Rediktor isletime alinirken, olasi sorunlari surekli galismadan 6nce belirlemek igin bir test calismasi
yapilmahdir.

Rediktér, maksimum yUkte test calismasi sirasinda asagidakiler agisindan kontrol edilmelidir:

+ Ezilme, vurma veya sirtiinme sesleri gibi olagan digi sesler
» Olagan dig! titresimler, salinimlar ve hareketler
» Buhar veya duman olusumu

Reduktor, test galismasindan sonra asagidakiler agisindan kontrol edilmelidir:

» Sizdirma

» Sikma bileziklerinde kayma. Bu amacla, koruma kapagi ¢ikartiimali ve 3.8 "Sikma bilezikli bir bos
milin takilmasi (opsiyon: S)"bolimiinde 6ngdrilen isaretin rediktorin dolu mili ve makine milinin
birbirine karsi bagil hareket yaptigini gosterip gostermedigi kontrol edilmelidir. Ardindan koruma
kapagi, 3.11 "Koruma kapaginin takiimasi (opsiyon: H, H66)"bdliminde tarif edildigi sekilde monte
edilmelidir.

m Bilgi

Mil sizdirmazlik kegeleri surtinen contalardir ve elastomer malzemeden Uretilmis kege yanaklarina
sahiptir. Bu kege yanaklari fabrikada yaglama igin 6zel bir gresle kaplanmistir. Bu sayede, ¢calismadan
kaynaklanan asinma asgariye indirilir ve kullanim édmri uzatilir. Bu nedenle sirtinen conta yanagi
bélgesinde bir yag filmi olmasi normaldir ve herhangi bir kacak teskil etmez.

4.7 Sonsuz vidali reduktoriin rodaj suresi

Sonsuz vidali rediktérlerde maksimum randiman elde etmek igin, rodaj isleminden 6nce reduktor
yaklasik 25 saat ila 48 saat boyunca maksimum yikte ¢calismalidir.

Rodaj suresinden 6nce randimanda eksilmeler olabilecedi hesaba katiimalidir.

4.8 BRG1 opsiyonuyla Al / AN adaptor calismasi

IEC adaptorleri (opsiyon: Al) veya NEMA adaptérleri (opsiyon: AN), BRG1 opsiyonuyla (manuel ardil
yaglama) en fazla 1800 dak -' degerinde tahrik devirleriyle ¢alistirimalidir. Daha yiiksek devirler,
contalarin ve kaplin yildizinin zamanindan dnce arizalanmasina neden olur.
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4.9 Kontrol listesi

Kontrol listesi

Kontroliin konusu Kontrol Bilgi
tarihi: bkz. Bolim
Nakliye hasarlari veya hasarlar tespit edilebiliyor mu? 3.4.1
Tip etiketindeki isaretler spesifikasyonla ayni mi? 2.2
Tip etiketindeki yap! bicimi gergek montaj konumuyla ayni mi? 3.3
Basin¢li hava tahliye mekanizmasi etkinlestirildi mi? 4.2
Tum tahrik giris ve ¢ikis elemanlart ATEX onayli mi? 1.2.2
Dig reduktor mili kuvvetleri izin verilen durumda mi (zincir 3.6
gerilimi)?
Doénen pargalara temas korumasi takildi mi? 3.1
Motorun da uygun bir ATEX onayi var mi? 3.13
Sicaklik etiketi yapistirildi mi? 3.16
Yapi bigimine uygun yag seviyesi kontrol edildi mi? 523
Otomatik yaglama sensorii aktive edildi mi? 4.3
Sicaklik élgimi yapildi mi? 4.5
Sicaklik etiketinin orta noktasi beyaz mi? 4.5
Sogutma sistemi baglandi mi? 3.14
4.4
Reduktor bir test calismasi ile kontrol edildi mi? 4.6
Sikma bilezigi baglantisi kaymaya karsi kontrol edildi mi? 4.6

Tablo 9: Devreye alma kontrol listesi
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5 Muayene ve bakim

5.1 Muayene ve periyodik bakim araliklari

etiketindeki Ml alani
(sadece 2G ve 2D
kategorisinde) veya en
azindan her 10 yilda bir

Muayene ve periyodik Muayene ve periyodik bakim ¢aligmalar Bilgi
bakim araliklari bkz. Bolim
Haftada bir veya her Kagaklar agisindan gézle kontrol edin 5.2.1
100 saat caligma slresi Rediiktérde olagan digi caligma sesleri ve/veya titresimler 522
ardindan olup olmadigini kontrol edin 5.2.8
sadece sogutma kapagi olan rediiktorler:
Sicaklik etiketini gbzle kontrol edin
Her 2500 saat ¢alisma Yag seviyesini kontrol edin 523
slresi ardindan, en Lastik tamponu go6zle kontrol edin 5.2.4
azindan alti ayda bir Hortumu gézle kontrol edin 525
Mil sizdirmazlik kegesini gézle kontrol edin 5.2.6
SCX opsiyonunu gdzle kontrol edin 5.2.7
Sicaklik etiketini gdzle kontrol edin 5.2.8
Tozu temizleyin 5.2.9
(sadece 2D kategorisinde)
Kaplini kontrol edin 5.2.10
(sadece 2G kategorisinde ve
IEC/NEMA standart motor montajinda)
Fresle yaglayin/fazla gresi temizleyin 5.2.11
(sadece serbest giris mili/W opsiyonu, karistirici ruiman
grubu/VL2/VL3 opsiyonu ve BRG1 opsiyonlu Al.../AN...
adaptdrde)
Basingli hava tahliye vidasini temizleyin, gerekirse degistirin 5.2.15
Her 5000 saat ¢alisma Otomatik yaglama sensorini degistirin, asiri gresi temizleyin, 5.2.12
suresi ardindan, en her iki yaglama sensoéri deg@isiminde bir yaglama maddesi
azindan yilda bir (sadece toplama kabini bosaltin veya degistirin
IEC/NEMA standart motor
montaji halinde)
80 °C'ye varan galisma Yag degisimi (sentetik Urtinlerle dolum durumunda sure iki 523
sicakliklarinda her katina cikar), SmartOilChange kullaniminda
10000 saat ¢alisma SmartOilChange suresi belirtilir)
stresinin ardindan en Sogutma kanalinda tortu (fouling) olup olmadigini kontrol edin 5.2.14
azindan her 2 yilda bir Mil sizdirmazlik kegelerini degistirin, diger bilgiler iin bkz. 5216
Bolim 5.2.1
Hava tahliye tapasini temizleyin, gerekirse degistirin 5.2.15
Her 20000 galisma Reduktordeki rulmani yeniden gresleyin 5.2.17
saatinde, en azindan her 4 Hortum hatlarini degistirin
yilda bir Direngli termometrenin galisip ¢alismadigini kontrol edin
(sadece 112GD)
Aralik, tip etiketine gore tip Genel revizyon 5.2.18

Tablo 10: Muayene ve periyodik bakim araliklar

52

B 2000 tr-2424



DRIVESYSTEMS 5 Muayene ve bakim

O

Yag degistirme araliklari, normal ¢alisma kosullarinda ve 80 °C'ye kadar calisma sicakliklarinda
gecerlidir. Ekstrem c¢alisma kosullarinda (80 °C'den ylksek ¢alisma sicakliklari, yliksek nem, asindirici
ortam ve sik ¢alisma sicakhdi Yag degistirme araliklari) yag degdistirme araliklari kisalir.

m Bilgi

SmartOilChange, yag sicakhdi surekli olarak belirlenerek yag degisiminin optimum zamanini belirler.
Getriebebau NORD'un SmartOilChange sisteminde bu islem sadece, Urline 6zel karakteristik veriler,
sabit olarak belirlenmis ¢evre sicakligi ve gug elektronidinin 6rn. akim tiketimi gibi dahili 6lcim degerleri
temelinde gergeklesir. Bununla birlikte, Getriebebau NORD ¢6zim igin ek donanim gerekli degildir.

Olgiim sonuglari, entegre bir yazilim tarafindan islenir, yorumlanir ve sadece bir sonraki yagd degisimine
kadar hesaplana kalan ¢alisma stresinin bildirilmesini saglar.
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5.2 Muayene ve periyodik bakim galigmalari

Patlama tehlikesi

» Higbir periyodik bakim calismasi sirasinda patlayici bir atmosfer mevcut
@ olmamalidir.

Reduktorin temizlenmesi sirasinda reduktor ylzeyinin veya temas ettigi iletken
olmayan pargalarin elektrostatik olarak yuklenmesine neden olan ydntemler
veya malzemeler kullanmayin.

5.2.1 Sizdirma olup olmadigini gozle kontrol etme

Rediktérde kagak olup olmadigi kontrol edilmelidir. Bu kontrolde, rediktér yadinin disari ¢ikip
¢ilkmadigina ve reduktdrde veya reduktorin altinda yag izleri olup olmadigina dikkat edilmelidir.
Ozellikle mil kegeleri, kilit bagliklari, vidali baglantilar, hortum hatlari ve gévde birlegsme yerleri kontrol
edilmelidir.

m Bilgi

Mil kegeleri; sinirli dmri olan, asinmaya maruz kalan ve eskiyen bilesenlerdir. Mil kegelerinin kullanim
omri cesitli cevre kosullarina baglidir. Sicaklik, 1sik (6zellikle UV 15131), ozon ve diger gazlar ve sivilar
kecelerin eskime surecini etkiler. Bu etkilerden bazilari, kegelerin fiziksel-kimyasal &zelliklerini
degistirebilir ve yogunluklarina bagh olarak kullanim dmurlerinde énemli bir azalmaya neden olabilir.
Yabanci maddeler (6rn. toz, gamur, kum, metalik pargaciklar gibi) ve asiri sicaklik (asiri devir veya
disaridan gelen sicaklik) kegenin asinmasini hizlandirir. Elastomer malzemeden uretilmis bu kege
yanaklari fabrikada yaglama icin 6zel bir gresle kaplanmistir. Bu sayede, ¢alismadan kaynaklanan
asinma asgariye indirilir ve kullanim émri uzatilir. Bu nedenle, sirtiinen conta yanagi bolgesindeki bir
yag filmi normaldir ve herhangi bir kacak teskil etmez (bkz. Bélim 7.5 "Kacgak ve sizdirmazlik").

Reduktor ¢ikis millerindeki mil sizdirmazlik kegeleri i¢in: "Normal ¢alisma kosullarinda (80 °C yag
sicakhgina kadar), mil sizdirmazlik kegesi ureticileri tipik kullanim sirelerini baglayici olmayan sekilde
10.000 galisma saatine kadar belirtmektedir."

IKAZ

Uygun olmayan temizlik maddeleri nedeniyle radyal mil kegelerinde hasar

Uygun olmayan temizlik maddeleri, radyal mil kegelerine zarar verebilir ve sonrasinda yuksek bir kagak
riskine neden olur.

* RedUktoru, aseton veya benzin iceren temizlik maddeleriyle temizlemeyin.
» Hidrolik yaglariyla temasi dnleyin.

Suphe durumunda rediktdr temizlenmeli, yag seviyesi kontroli yapilmali ve yaklasik 24 saat sonra
sizdirma olup olmadigi tekrar kontrol edilmelidir. Bu kontrolde bir sizdirma (damlayan yag) belirlenirse
rediktor gecikmeden onarilmalidir. Liitten NORD servis departmanina basvurun.

Rediktérin gévde kapaginda bir sogutma kanali bulunuyorsa baglantilarda ve sogutma kanalinda
sizdirma olup olmadidi kontrol edilmelidir. Sizdirma ortaya ¢ikarsa kagak gecikmeden onarilmaldir.
Liatfen NORD servis departmanina bagvurun.
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5.2.2 Caligsma seslerinin kontrolu

Reduktorde aligsiimamis ¢alisma sesleri veya vibrasyonlarin olugsmasi, reduktordeki bir hasari haber
verebilir. Bu durumda rediktér zaman kaybetmeden onariimalidir. Litfen NORD servisine basvurun.

5.2.3 Yag seviyesinin kontroli

7.1 "Yap! bigimleri ve montaj konumu" béliminde yapi bigimleri ve yapi bigimine uygun yag seviyesi
civatalari gosterilmektedir. Cift rediiktorlerde, her iki rediktoriin yag seviyesi kontrol edilmelidir. Basingli
hava tahliye mekanizmasi, 7.1 "Yapi bigimleri ve montaj konumu" boéliminde isaretlenen yerde
olmalidir.

Yag seviyesi civatasi olmayan rediktérlerde (bkz. Bélim 7.1 "Yapi bigimleri ve montaj konumu")yag
seviyesi kontrol edilmez.

Yag seviyesi sadece, reduktor dururken ve sodukken kontrol edilmelidir. Olasi calistirmaya karsi
koruyucu bir dnlem 6ngoérin. Yag seviyesini 10 °C ile 40 °C arasindaki bir yag sicakliginda kontrol edin.

Yag seviyesi civatali rediiktorler

1. M4 (V1 ve V5) yapi bicimindeki standart helisel rediiktorler, yagd seviyesinin kontrol edilmesiigin Sekil
1'te (sagdaki resim) gdsterilen ve yukariya dogru dikey olarak durmasi gereken agili bir boruya
sahiptir. Yag seviyesi kontroliinden énce basing¢h hava tahliye mekanizmasini sékin.

2. Yap! bi¢cimine uygun yag seviyesi civatasini sokin (bkz. Bolim 7.1 "Yapi bicimleri ve montaj
konumu").

3. Reduktdérdeki yad seviyesini, birlikte verilen yag olgim cubuguyla (par¢a No.: 283 0050) Sekil 1
bélimiinde (soldaki ve sagdaki resim) gosterildigi gibi kontrol edin. Bu sirada, yag 6lgim ¢ubugunun
yaga batiriimis kismi dik tutun.

4. Maksimum yag seviyesi, yag seviyesi deliginin alt kenaridir.

5. Minimum yag seviyesi, yag seviyesi deligi alt kenarinin yaklagik 4 mm altindadir. Bu seviyede yag
Olgiim gubugu hala az bir miktar yaga batmis durumdadir.

6. Yag seviyesi dogru degilse, tahliye edilerek veya tip etiketinde belirtilen gesitte yag ekleyerek yag
seviyesini duzeltin.

7. Yag seviyesi civatasinin entegre contasi zarar gérmugse, yeni bir yag seviyesi civatasi kullanin veya
disi temizleyin ve vidalamadan 6nce dise 6rn. Loctite 242 veya Loxeal 54-03 gibi bir emniyet
yapiskani surdn.

8. Yag seviyesi civatasini kegeyle birlikte takin ve uygun torkla sikin (bkz. Blim 7.3 "Civata sikma
torklan™).

9. Sokulen basingli hava tahliye mekanizmasini kegeyle birlikte yerine vidalayin ve uygun torkla sikin
(bkz. Bolim 7.3 "Civata sikma torklar™).

10.Sdkulen tim montaj parcalarini takin.

Yag seviyesi hazneli rediiktorler

Yag seviyesi, seviye gubuklu (G1% dis) vidali tapa yardimiyla yag seviyesi haznesinde kontrol
edilmelidir. Yag seviyesi, seviye gubugu tamamen vidalandiginda alt ve Ust isaretin arasinda olmaldir,
bakiniz Sekil 1 (ortadaki resim). Bu redlktorler, sadece 7.1 "Yapi bicimleri ve montaj konumu"
béliminde belirtilen yapi bigiminde galistiriimalidir.

Yag kontrol caml rediiktorler
1. Reduktordeki yag seviyesi, direkt olarak kontrol camindan okunabilir.
2. Dogru yag seviyesi:

— Maksimum: Yag kontrol caminin ortasi,

— Minimum: Yag kontrol caminin alt kenari.

3. Yag seviyesi dogru degilse, tahliye edilerek veya tip etiketinde belirtilen gesitte yag ekleyerek yag
seviyesini dizeltin.
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Son kontrol
Daha énce sokulen tim vidali baglantilarin tekrar dogru sekilde vidalanmigs olmasi gerekir.

5

L)

Sekil 27: Yag 6l¢iim cubuguyla yag seviyesinin kontrol edilmesi

5.2.4 Lastik tamponun gozle kontrolii (opsiyon: G, VG)

Yuzeyde catlaklar gibi hasarlar gorildigunde lastik elemanlarin degistiriimesi gerekir. Bu durumda
litfen NORD servisine basvurun.

5.2.5 Hortum hatlarinin gézle kontroli (opsiyon: OT)

Yag seviyesi hazneli rediktérlerde kauguk hortumlar bulunur.

Hortum hatlarini ve vidali baglantilari kagak, kesilme, catlak, gézenekli boélgeler ve asinma yerleri
acisindan kontrol edin. Hasar durumunda hortumlar degistiriimelidir. Bunun i¢cin NORD servis
departmanina basvurun.

5.2.6 Mil sizdirmazlik kegelerinin gozle kontroli

(i) Bilgi

Mil sizdirmazlik kegeleri surtiinen contalardir ve elastomer malzemeden Uretilmis kege yanaklarina
sahiptir. Bu kege yanaklari fabrikada yaglama igin 6zel bir gresle kaplanmistir. Bu sayede, ¢calismadan
kaynaklanan asinma asgariye indirilir ve kullanim émru uzatilir. Bu nedenle sirtiinen conta yanagi
bdlgesinde bir yag filmi olmasi normaldir ve herhangi bir kagak teskil etmez.

5.2.7 Bir SCX flansinin gozle kontrolii (opsiyon: SCX)
SCX flangindaki kir ¢ikis deliklerinde kirlenme olup olmadigini kontrol edin.

Mil ve sabitleme saci arasindaki boslukta kirlenme olmamalidir. Blyuk bir kilenme gérildiginde
reduktoérd cekerek gegcme milden cikarin ve gegme mil ile flansin i¢ tarafini temizleyin.

Reduktordeki mil sizdirmazlik kegelerinde hasar olup olmadigini kontrol edin. Hasarli mil sizdirmazlik
kegeleri, yeni mil sizdirmazlik kecgeleriyle degistiriimelidir.

Rediiktori temizlediginiz SCX flansina monte edin.

5.2.8 Sicaklik etiketinin gozle kontrolii
(sadece T4 sicaklik sinifi veya maksimum yizey sicakhigi < 135 °C igin gerekir)

Sicaklik etiketinin renginin siyaha dénip dénmedigini kontrol edin. Sicaklik etiketi siyahlagsmigsa,
rediktor fazla isinmigtir. Asiri iIsinmanin nedeni belirlenmelidir. NORD servis departmanina bagvurun.
Asiri isinmanin nedeni giderilmeden ve yeni bir agiri Isinma durumu engellenmeden dnce tahrik Unitesini
tekrar galistirmayin.

Yeniden devreye alma isleminden énce rediktére yeni bir sicaklik etiketi takin.
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5.2.9 Tozu temizleme
(sadece 2D kategorisinde gerekir)
Reduktor gévdesi Uzerinde biriken 5 mm'den daha kalin toz katmanlarini temizleyin.

Koruma kapakh rediiktérlerde (H opsiyonu) koruma kapagini takin. Kapaktaki, ¢ikis milindeki ve sikma
bilezigindeki toz birikintilerini temizleyin. Daha sonra koruma kapagini yerine takin.

(i) Bilgi

Koruma kapag! 6rn. Loctite 574 veya Loxeal 58-14 gibi sivi contayla komple izole edilmisse, koruma
kapaginin dizenli olarak temizlenmesine gerek kalmaz.

5.2.10 Kaplinin kontrol edilmesi (opsiyon: IEC, NEMA, Al, AN)
(sadece 2G kategorisinde gerekir)

AN ve Al opsiyonunda, kaplin, muayene deliginden kontrol edilebilir. Bu amag¢la muayene kapagini
cikartin ve ceneli kavramanin boglugunu kontrol edin. Xmaks asinma siniri agilmissa digli gember
yenilenmelidir.

IEC veya NEMA opsiyonunda motoru ¢ikartin.

1)  Sentil
2) Digli gember
3) Gobek

Sekil 28: Al, AN opsiyonunda muayene deliginden kaplinin kontrol edilmesi

Plastik ve elastomer kaplin pargalarinda asinma izleri olmadigini inceleyin. izin verilen aginma sinirlari
icin bkz. Tablo 2. Sinir degerlerin altina inilirse kaplin pargalari yenilenmelidir. Sadece orijinal pargalarla
ayni renge sahip yedek pargalari kullanin. Renk, izin verilen sicaklik araligina ve aktarilabilen torka
karsilik gelir. Aksi taktirde, zamanindan énce bir malzeme yorulmasi olugsma riski artar.

(i] Bilgi

Kaplin i¢in yedek parcalar

Kaplin icin orijinal yedek pargalar, ayri ATEX isareti olmadan da kullanim igin onaylanmistir. Bu yedek
parcgalarin kullanim onayi, Getriebebau NORD tarafindan verilen uygunluk beyani kapsamindadir.

Bir ¢eneli kaplinde (ROTEX®) elastomer digli gemberin dis kalinhigini Sekil 3 uyarinca olgin. Bmin, izin
verilen minimum dig kalinligidir.
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ZILS
Sekil 29: ROTEX ¢eneli kaplinde dig kalinhginin dlgiilmesi®
Kaplin digli gemberi icin aginma sinir degerleri
Tip R14 R24 R38 R42 R48 R55 R65 R90
B [mm] 9,7 8,6 13,3 15,7 17,7 19,6 22,2 32,3
Bmin [Mmm] 7.7 5,6 10,3 11,7 13,7 14,6 17,2 243
Xmaks [mm] 20 3,0 3,0 4,0 4,0 5,0 5,0 8,0

Tablo 11: Kaplin disli gemberleri icin asinma sinir degerleri

Yuvarlak digli kaplinlerde asagidaki sekle gére X agsinma sinir degeri = 0,8 mm'dir.

Aciklama
1 Kovan
2 Gobek

Sekil 30: BoWex® yuvarlak disli kaplinde digli kovan aginmasinin élgiilmesi

(i Bilgi

Artan aginma

Ornegin ilk kontrol sirasinda kaplinin zamanindan énce degistirilmesine yol agacak sekilde artan bir
asinma belirlenirse, laplinin bakim araligi galisma parametrelerine uygun olarak kisaltiimalidir.

(i Bilgi

Diusuk agsinma

Bir kontrol sirasinda disuk asinma (sinir degerin < %25'i) belirlenirse, kaplinin bakim araliginin iki

katina gikarilmasina izin verilir.
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5.2.11 Gresle ek yaglama (opsiyon: VL2, VL3, W, Al, AN)
Bazi redUktoér modellerinde bir ek yaglama tertibati mevcuttur.

VL2 ve VL3 karistirici modellerinde, ek yaglamadan énce yadlama nipelinin kargisindaki hava tahliye
tapasini sokin. Hava tahliye tapasindan yaklasik 20 - 25 gram gres ¢ikana kadar yeniden gresle
yaglama yapin. Daha sonra hava tahliye tapasini yerine vidalayin.

W opsiyonunda Al ve AN IEC/NEMA adaptoérlerindeki BRG1 opsiyonunda, makarali rulmani yaglama
nipelinden yaklasik 20 - 25 g gresle yaglayin. Al ve AN IEC/NEMA adaptorlerinde, yaglama nipeli
vidalanmig bir muayene kapaginin altinda yer alir. EK yaglamadan 6nce, fazla gresin disari akabilmesi
icin gres tahliye tapasini sékin. Motor adaptdriindeki fazla gresi temizleyin.

1: Konik yaglama nipeli
2: Gres tahliye tapasi
3: Muayene kapagi

Sekil 31: Al ve AN opsiyon BRG1 IEC/NEMA adaptoriiniin yaglanmasi

Onerilen gres tiiri:
» Petamo GHY 133N (Kllber Lubrication firmasi)

5.2.12 Otomatik yaglama sensoéruniin degistirilmesi

Qe ® @ OB

Sekil 32: Standart motor monte edildiginde otomatik yaglama maddesi sensoriunin degistirilmesi

Aciklama

M8 x 16 silindirik civatalar
Kartus kapagi

Aktivasyon civatasi
Halkal g6z

Yaglama sensori

o O B~ WN -

Yapiskan etiketin konumu
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(Yaglama sensdru: Parga No.: 28301000 veya gida maddeleriyle uyumlu gres i¢in parca No.: 28301010)

1. Kartus kapagini sokdn.

2. Yaglama sensorini sokun.

3. Yeniyaglama sensorinu vidalayin.

4. Adaptdrdeki fazla gresi temizleyin.

5. Yaglama sensoérinu etkinlestirin (bkz. Bélim 4.3 "Otomatik yaglama sensérindn etkinlestiriimesi").

Yaglama sensoériindeki her ikinci degisiminde, gres toplama kabi (parga no.: 28301210) degistiriimeli
veya bosaltiimalidir. Kabin formu nedeniyle kabin i¢inde bir miktar gres kalir.

1. Gres toplama kabini vidal baglantidan sékin.

2. Gresi, gres toplama kabindan disari basin. Bunun igin, igteki pistonu bir gubukla geriye dogru
bastirin. Cubugun c¢ap! en fazla 10 mm olmaldir. Disari basilan gresi toplayin ve teknige uygun
sekilde tasfiye edin.

3. Toplama kabini kontrol edin. Toplama kabi1 hasarliysa yeni bir kapla degistirin.

4. Toplama kabini, motor adaptérindeki bosaltma delidine vidalayin.

5.2.13 Yag degisimi

7.1 "Yapi bigimleri ve montaj konumu"bélimindeki sekillerde; yag bosaltma civatasi, yag seviyesi
civatasi ve mevcutsa hava tahliye tapasinin pozisyonlari, yapi bigimine bagli olarak gdsterilmigtir.

A uvari

Yanma tehlikesi

Yag cok sicak olabilir. Koruyucu donanim kullanin.

is akis!:

1. Yag bosaltma civatasini veya yag bosaltma muslugunun altina bir toplama kabi koyun.

2. Yag seviyesi civatasini (mevcutsa) ve yag bosaltma civatasini komple sokin. Bir yag seviyesi
haznesi kullanihyorsa, seviye ¢cubuguyla birlikte vidall tapayi sokun.

3. Reduktoérdeki yagi tamamen bosaltin.

4. Yag bosaltma civatasi ve yag seviyesi civatasinin kegelerini kontrol edin. Bir kege hasarliysa, ilgili
civatayi degistirin. Vida disini temizleyebilir ve vidalamadan énce, érn. Loctite 242, Loxeal 54-03 gibi
bir emniyet yapiskani sirebilirsiniz.

5. Yag bosaltma civatasini delige vidalayin ve uygun torkla sikin (bkz. Boélim 7.3 "Civata sikma
torklarn™).

6. Yag, yag seviyesi deliginden cikmaya baslayana kadar ayni tirde yeni yagi uygun doldurma
tertibatiyla yag seviyesi deliginden doldurun. Yag, hava tahliye deliginden ya da yag seviyesinin
Uzerindeki bir vidali tapadan da doldurulabilir. Bir yag seviyesi haznesi kullanilirsa, yag seviyesi 5.2.3
"Yag seviyesinin kontrolU"bdlimuinde agiklandigi gibi ayarlanana kadar Ustteki delikten (G1% vida
disi) yag doldurun.

7. En az 15 dakika sonra yag seviyesini kontrol edin, bir yad seviyesi haznesi doldurulursa en az
30 dakika sonra yag seviyesini kontrol edin.

m Bilgi

Yag tahliye civatasi (bkz. Bélim 7.1 "Yapi bigimleri ve montaj konumu")olmayan rediktérlerde yag
degistiriimez. Bu reduktorler 6mir boyu yaglamahdir.

Standart helisel rediiktorlerin ATEX 3G ve 3D kategorisinde (bkz. Bolim 2.2 "Uriin etiketi")yag seviyesi
civatasi bulunmaz. Bunlarda yeni yag, asagidaki tabloda belirtilen yag doldurma miktari ile basingli
hava tahliye mekanizmasinin disli deliginden doldurulur.

Diger tum reduktor tipleri igin tip etiketindeki bilgiler gegerlidir.
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Yag doldurma miktarlari

=| fif |~=| 4045

M1 | M2 | M3 | M4 | M5 | M6 M1 | M2 | M3 | M4 | M5 | M6

Mikt Mikt
Rediiktér tipi rear Rediiktér tipi rear

[ (1

SK 0 0,13 10,22 0,13 | 0,22 | 0,13 | 0,13 SKOF 0,13 0,22 | 0,13 | 0,22 | 0,13 | 0,13

SK 01 0,22 0,38 | 0,22 | 0,38 | 0,22 | 0,22 SKO01F 0,22 | 0,38 | 0,22 | 0,38 | 0,22 | 0,22

SK 20 0,55 | 1,00 | 0,55 | 1,00 | 0,55 | 0,55 SK 20 F 0,35 | 0,60 | 0,35 | 0,60 | 0,35 | 0,35

SK 25 0,50 | 1,00 | 0,50 | 1,00 | 0,50 | 0,50 SK25F 0,50 | 1,00 | 0,50 | 1,00 | 0,50 | 0,50

SK 30 0,90 | 1,30 | 0,90 | 1,30 | 0,90 | 0,90 SK30F 0,70 |{ 1,10 | 0,70 | 1,10 | 0,70 | 0,70

SK 33 1,00 | 1,60 | 1,00 | 1,60 | 1,00 | 1,00 SK33 F 1,00 | 1,50 | 1,00 | 1,50 | 1,00 | 1,00

SK 000 0,24 |1 0,40 | 0,24 | 0,41 | 0,24 | 0,24 | SKOOOF |0,24|0,41|0,24| 041|024 | 0,24

SK 010 0,38 | 0,60 | 0,38 | 0,60 | 0,38 | 0,38 | SKO10F | 0,35 | 0,65 | 0,40 | 0,74 | 0,50 | 0,30

SK 200 0,80 | 1,30 | 0,80 | 1,30 | 0,80 | 0,80 | SK200F | 0,65 0,95 0,70 | 1,170 | 0,80 | 0,50

SK 250 1,20 |11,50 | 1,20 |1,50 | 1,20 | 1,20 | SK250F | 0,90 | 1,40 | 1,00 | 1,60 | 1,30 | 0,80

SK 300 1,20 | 2,00 | 1,20 | 2,00 | 1,20 | 1,20 | SK300F | 1,25 | 1,50 | 1,20 | 1,80 | 1,30 | 0,95

SK 330 1,80 | 2,80 | 1,80 | 2,80 | 1,80 | 1,80 | SK330F 1,60 | 2,50 | 1,60 | 2,90 | 1,90 | 1,40

Tablo 12: ATEX 3G ve 3D kategorileri i¢in standart helisel rediiktor yag doldurma miktarlari

5.2.14 Sogutma kanalinda tortu kontrolii (opsiyon: CC)

Sogutma suyu akis miktari kontrol edilmelidir. Bu konuda, 4.4 "Sogutma borusu (opsiyon::
CC)"boélimuindeki bilgilere dikkat edin.

Bir kimyasal temizlikte, temizlik maddesinin kullanilan sogutma borusu malzemelerine (bakir boru ve
piring vidall baglanti) zarar vermeyeceginden emin olunmalidir.

Baglanti noktalarinda asin korozyon olusumu durumunda, sogutma borusu ve kapak sizdirmazlk
acisindan kontrol edilmelidir.

Litfen NORD servisine basvurun.

5.2.15 Hava tahliye tapasinin temizlenmesi ve kontrol edilmesi

1. Hava tahliye tapasini sokun.

2. Hava tahliye tapasini 6rn. basingli havayla itice temizleyin.

3. Hava tahliye tapasini ve kegeyi kontrol edin. Kege hasarliysa, yeni bir hava tahliye tapasi kullanin.
4. Hava tahliye tapasini yerine vidalayin.

5.2.16 Mil sizdirmazlik kegesinin degistiriimesi

Asinma omrine ulasildijinda, kege yanagi bolgesindeki yag filmi blylr ve yag damlamasiyla birlikte
yavas yavas Olcllebilen miktarda bir kagak olusur. Bu durumda mil sizdirmazlik kegesi
degistirilmelidir. Conta yanagi ve koruyucu yanak arasindaki bélime montaj sirasinda yaklasik %50
gres doldurulmalidir (6nerilen gres tiri: PETAMO GHY 133N). Yeni mil sizdirmazlik kegesinin
montajdan sonra tekrar eski hareket yolu lizerinde hareket etmemesi gerektigine dikkat edin.
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5.2.17 Rediiktordeki rulmanlarin greslenmesi

IKAZ

Yetersiz yaglama nedeniyle rediiktér hasari
Yaglama ¢ok yetersizse yatagin arizalanma riski ortaya gikar.

+ Onerilen araliklara mutlaka uyun.

» Sadece Getriebebau NORD tarafindan onaylanan gresleri kullanin.

* Asla farkh yaglama greslerini karistirmayin. Farkli yaglama greslerini karistirirsaniz, redukior,
yaglama greslerinin uyumsuzlugu sonucunda eksik yaglama nedeniyle hasar gérebilir.

* Yaglama gresinin yabanci maddelerle kirlenmesini ve yaglama gresinin yaglama yagiyla
kirlenmesini énleyin.

Makarali rulman gresi degisiminde Iitfen NORD servisine basvurun.

Onerilen gres tiri: Petamo GHY 133N - Kitber Lubrication (bkz. Bélim 7.2.1 "Makaral rulman
gresleri").

5.2.18 Genel revizyon

Patlama tehlikesi

» Genel revizyon, gerekli donanima sahip bir uzman atélyede ve bu igin gerekli
yeterlilige sahip kalifiye personel tarafindan yapiimaldir.

» Genel revizyonun NORD servisine yaptiriimasini éneriyoruz.

2G ve 2D kategorisindeki reduktorlerde belirtilen galisma suresinin ardindan genel bir revizyon gerekir.
izin verilen calisma siiresi, genelde tip etiketinin Ml alaninda calisma saati cinsinden belirtilmistir.
Buna alternatif olarak, Ml alaninda CM bakim sinifi da belirtiimis olabilir (6rn.: MI CM = 5.).

Bu durumda, devreye almayi takip eden yil cinsinden genel revizyon zamani (Na asagidaki formile gore
hesaplanir. Devreye almadan sonra izin verilen maksimum ¢alisma siresi 10 yildir. Bu kural, hesaplama
yontemiyle elde edile daha yiksek degerlerde de gegerlidir.

Na= CM-fL-ka
CM: Tip etiketinin Ml alanindaki bakim sinifi

fL: Calisma suresi faktori

fL=10 Glinde en fazla 2 saat ¢alisma slresi
fL=6 Giinde 2 ila 4 saat galisma suresi
fL=3 Giinde 4 ila 8 saat galisma suresi
fL=1,5 Ginde 8 ila 16 saat ¢alisma suresi
fL=1 Giinde 16 ila 24 saat ¢calisma slresi

ka:  Kapasite kullanim faktori (genelde ka = 1'dir)
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Uygulama tarafindan gercgekten talep edilen gig bilindiginde bakim araliklari genellikle daha uzun olur.
Bu durumda kapasite kullanim faktori asagidaki gibi hesaplanabilir.

P 3
fa= [?LJ

P1: kW cinsinden redUktor tip etiketi uyarinca izin verilen maks. reduktér giris glict veya
motor gicudir

Pwt: kW cinsinden nominal devirde uygulamanin talep ettigi ve érn. élgimlerle belirlenen
gercek reduktor giris glici veya motor gucudur

Nominal devirde q1, q2, g3, ... ylzdelik zamansal oranlari bilinen Ptat1, Ptat2, Ptat3, ...
farkh gergek reduktodr giris gugleriyle degisken yuk halinde esdeger ortalama
rediktor giris glcu igin asagidaki formul gegerlidir:

q, 3 03

q; 3
Pt = 3Pt - —= + Py - —2 + P - — + ...
tat \/ tatl tat2 tat3 100

+
100 100

Genel revizyon sirasinda reduktor komple pargalarina ayrilir. Asagidaki galismalar yapilir:

» Tum reduktor pargalari temizlenir.

« TUm reduktor pargalari hasar agisindan incelenir.

* Hasarli pargalar yenilenir.

» Tum makarali rulmanlar yenilenir.

» Tum contalar, mil kegeleri ve Nilos halkalar yenilenir.
» Opsiyonel: Geri donus kilidi yenilenir.

* Opsiyonel: Kaplinin elastomerleri yenilenir.
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6 Tasfiye

Guincel yerel diizenlemelere dikkat edin. Ozellikle yaglama maddeleri toplanmali ve tasfiye edilmelidir.

Rediiktor parcalari

Malzeme

Digliler, miller, makarali rulmanlar, ayar yaylari, segmanlar, ....

Celik

Reduktor govdesi, rediktor pargalari, ...

Yumusak dokim

Hafif metal redUktér govdesi, hafif metal rediktor pargalari, ....

Aliminyum

Sonsuz vidalar, burglar, ...

Bronz

Mil sizdirmazlik kegeleri, kilit basliklari, kauguk elemanlar, ....

Celikli elastomer

Kavrama pargalari

Celikli plastik

Diz contalar

Asbest icermeyen izolasyon malzemesi

Rediktor yagi

Katkil mineral yag

Sentetik reduktor yagi (etiket: CLP PG)

Poliglikol bazli yaglama maddesi

Sentetik reduktor yagi (etiket CLP HC)

Poly-Alpha-Olefin bazl yaglama maddesi

Sogutma kanali, sogutma kanalinin tek yatakli katlesi, vidali
baglanti

Bakir, epoksid, piring

Tablo 13: Malzemeler
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7.1 Yapi bigimleri ve montaj konumu

Listelenmeyen yapi bigimleri igin litfen 6zel dokimantasyondaki ¢izimi dikkate alin (bkz. Bdlum 2.2
"Uriin etiketi").

7.1.1 Sistem agiklamasi

Hava tahliyesi

Yag seviyesi

Yag tahliyesi

7.1.2 Standart helisel rediiktorler

ATEX 3G ve 3D kategorisindeki standart helisel rediiktorlerde yag seviyesi civatasi bulunmaz (bkz.
Boliim 2.2 "Urln etiketi").

7.1.3 NORDBLOC helisel rediiktor SK 072.1 ve SK 172.1

1. Rediktéri M4 montaj konumundan M2 montaj konumuna getirin. M2 montaj konumunun yag
seviyesi civatasini sokun.

Y

=

Sekil 33: SK 072.1 — SK 172.1 yag seviyesi dl¢limii

2. Reduktor gévdesinin Ust kenarl ile yag seviyesi arasindaki X dlgustni 6lgin. Bu amacla gerekirse
yag 6lcim cubugunu uyarlayin (bkz. Sekil 2).
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ll|l1l|I|l|I|l

Aciklama
1 Gobvde Ust kenari
2 Yag seviyesi

Sekil 34: Yag seviyesinin olglilmesi

3. Belirlediginiz X dlgtstnl asagidaki tablodaki ilgili dlglyle karsilastirin. Gerekirse, tip etiketi Gzerinde
belirtilen yag turlyle yag seviyesini dizeltin.

Rediiktor tipi Vida disi blyiiklugii X olgiistii [mm]
SK 072,1 M8 x 1 22 + 1
SK 172,1 M8 x 1 20+ 1

4. M2 montaj konumunun yag seviyesi civatasini yerine vidalayin ve sikin.
5. Reduktoérd M4 montaj konumuna geri getirin.
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7.1.4 NORDBLOC SK071.1,SK171.1,SK 371.1, SK571.1,SK771.1 ... SK 1071.1 helisel
reduktorler

Bu reduktorlerin M2 montaj konumunda yag seviyesi civatasi yoktur. Yad seviyesinin M4 montaj
konumunda odlgilmesi gerekir. Asagidaki yontemi izleyin.

SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1

1. Reduktoéri M4 montaj konumuna getirin.

[l

L0
— v

P ee—T

B —

M2 M4

Sekil 35: SK 071.1 — SK 371.1 yag seviyesi dlgiimii

2. M4 montaj konumunun yagd seviyesi civatasini sokin. Yag seviyesini 5.2.3 "Yag seviyesinin
kontroli"bélimine uygun sekilde kontrol edin. Gerekirse, tip etiketi tzerinde belirtilen yag tirtyle
yag seviyesini duzeltin.

3. M4 montaj konumunun yag seviyesi civatasini yerine vidalayin ve uygun torkla sikin (bkz. Bélim 7.3
"Civata sikma torklari").

4. Reduktord M2 montaj konumuna geri getirin ve yerine takin.

SK771.1...1071.1

1. Reduktdrd M4 montaj konumuna getirin (bkz. Sekil 35)
2. Reduktér kapaginin Ust kenari ile yag seviyesi arasindaki X dlgtsuna élgin.
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Aciklama
1 Govde Ust kenari

2 Yag seviyesi

Sekil 36: SK 771.1 ... 1071.1 yag seviyesi

3. Belirlediginiz X 6lgusunl asagidaki tablodaki olclyle karsilastirin. Gerekirse, tip etiketi Uzerinde
belirtilen yag tirlyle yag seviyesini diizeltin.

Rediiktor tipi Vida disi buyiikliigi X dlglisii [mm]
SK771,1 M12x 1,5 28 +1
SK 871,1 M12x 1,5 14 £ 1
SK 9711 M12x 1,5 26 +1
SK 1071,1 M12x 1,5 10 £ 1

4. M4 montaj konumunun yag seviyesi civatasini yerine ve uygun torkla sikin (bkz. Bolim 7.3 "Civata
sikma torklari").
5. Rediktéri M2 montaj konumuna geri getirin ve yerine takin.

7.1.5 NORDBLOC helisel rediiktorler

SK 320, SK 172, SK 272, SK 372 ile SK 273 ve SK 373 reduktor tipleri ve 2D kategorisinde tek bir yag
seviyesi civatasi vardir. Bu rediktorler kontrol edilebilir émar boyu yaglamaya sahiptir. ATEX 3G ve 3D
kategorisindeki bu rediiktér tiplerinde yag seviyesi civatasi bulunmaz (bkz. Bélim 2.2 "Uriin etiketi").

7.1.6 Paralel milli rediiktorler

Asagidaki sekil, yag seviyesi haznesi bulunan SK 9282, SK 9382, SK 10282, SK 10382, SK 11282,
SK 11382, SK 12382, SK 10382.1, SK 11382.1 reduktor tiplerinin M4 / H5 yapi bigimi igin gegerlidir.

68 B 2000 tr-2424



Co

DRIVESYSTEMS 7 Ek

Sekil 37: Yag seviyesi hazneli paralel milli rediiktorler

SK 0182 NB, SK 0282 NB ve SK 1382 NB tipleri, 2G ve 2D kategorisinde kontrol edilebilen bir émri
boyunca yaglama sistemine sahiptir. Bu kategoride, bu rediktor tipleri sadece bir yag seviyesi
civatasina sahipti. ATEX 3G ve 3D kategorisindeki bu rediktor tiplerinde yad seviyesi civatasi
bulunmaz (bkz. Bélim 2.2 "Uriin etiketi").

7.1.7 UNIVERSAL sonsuz vidali rediiktorler

SK 18131 -SK 18I 75
SK 18IS 31 - SK 1SIS 75

O ——

Sekil 38: Yag seviyesi kontrolii sirasindaki konum

Yag seviyesi kontrolii icin rediktori yukarida gosterilen konuma getirin. Bunun igin rediiktériin veya
motorlu reduktérin sékulmesi gerekebilir.

[i] Bilgi

Hala calisma sicakliginda olan reduktér, yagin esit sekilde oturmasi igin, Sekil 38'de gdsterilen
konumda yeterli bir stire beklemelidir.
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Daha sonra, (bkz. Bélum 5.2.3 "Yag seviyesinin kontroli", Sayfa 55)boliminde agiklandidi gibi yag
seviyesini kontrol edin.

Reduktorlerin 2G ve 2D kategorisinde tek bir yag seviyesi civatasi vardir. Bu reduktérler kontrol edilebilir
Omdur boyu yaglamaya sahiptir.

ATEX 3G ve 3D kategorisinde yag seviyesi civatasi bulunmaz. Bu reduktérler dmir boyu yaglamaya
sahiptir.

SK 1S xx, SK 2S xx, SK 1SU xx, SK 2SU xx, SK 1SM xx, SK 2SM xx, SK 1SMI xx, SK 2SMI xx
reduktor tipleri sadece 3G ve 3D kategorisinde kullanilabilir. Bu reduktor tipleri 8mur boyu yaglamahdir
ve yag bakim civatalari bulunmaz.

Sl ve SM tipleri, opsiyonel olarak bir basingli hava tahliye vidasiyla donatilabilir.
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Sl a

M6 e L —
SK 1SI31-
SK 15175 SK 1SID31 -
SK 1SID31 - SK 1SID75
SK 1SID75 SK 2S1D40 -

SK 2SID63
©
M4

M4

] SK 1532-
SK 1563
SK 2S32NB-
SK 2S63NB
SK 1SU32-
SK 15U63
SK 2SU32NB-
] SK 2SU63NB
SK 1SM31-
SK 1SM63
SK 2SM40-
SK 2SM63
SK 1SMID31-
SK 1SMID63
g SK 2SMID40-
SK 2SMID63

M4

NN

SK 1832-
SK 1863
SK 2S32NB- [/
SK 2S63NB
SK 1SU32-
SK 1SU63

SK 2SU32NB-
SK 2SUB3NB
SK 1SM31-
SK 1SM63
SK 2SM40-
SK 2SM63
SK 1SMID31-
SK 1SMID63
SK 2SMID40-
SK 2SMID63
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7.1.8 Montaj konumlarina genel bakis
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SK 372.1F
SK 572.1F
SK 672.1F
SK 373.1F
SK §73.1F
SK 672.1F

SK 3721
SK 5721
SK672.1
SK 3731
SK 5731
SK673.1

SK 772.1F
SK872.1F
SK97T2.1F

SKT7T3.1F*
SK 873.1F*
SK 973.1F*

SK773.1%
SK 873.1%
5K 973.1%
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M4

SK 472
SK 572
SK 672
SK 772
SK 872
SK 972
SK 473
SK 573
SK 673
SK773
SK 873"
SK 973*

SKO

SK 01
SK 20
SK 25
SK 30
SK 33
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SK 2282
SK 3282
SK 4282
SK 5282
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SK 6282°
SK 7282*
SK 8282*
SK 9282*

SK 6382
5K 7382
SK 8382
SK 9382
SK 10382
SK 11382

] SK10282*
SK 11282°

78

B 2000 tr-2424



Co

DRIVESYSTEMS

7 Ek

SK 92072

SK 92072
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SK 92172
SK 92372
SK 92672
SK 92772

M2

M4

SK 92172
SK 92372
SK 92672
SK 92772
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7.2 Yaglama maddeleri

SK 11382.1, SK 12382 ve SK 9096.1 tipleri hari¢ olmak lizere, rediiktorler, teslimat sirasinda ¢calismaya
hazir olacak sekilde istenen montaj konumu igin yagla doldurulmustur. Bu ilk dolum, yaglama maddesi
tablosunun gevre sicakliklari (normal model) stitunundaki bir yaglama maddesine uygundur.

7.2.1 Makarali rulman gresleri

Bu tablo, farkh Ureticilerin karsilastirilabilir , izin verilen makarali rulman greslerini igerir. Bir yaglama
maddesi tlru iginde Uretici degistirilebilir. Bu sirada ¢evre sicaklidi aralidina dikkat edin.

Farkl greslerin karistirilmasina izin verilmez. Bir gres degisiminde, bir yaglama maddesi tarinun farkh
gresleri, ilgili cevre sicakligi araliginda en fazla 1/20 (% 5) oraninda karistirilabilir.

Yaglama maddesi tlru veya gevre sicakligi araligi degisirse, Getriebebau NORD ile goérisin. Aksi
taktirde, rediktorlerin calisma 6zelligine yonelik olarak hi¢bir garanti Ustlenilemez.

Yaglama maddesi Gevre sicakhgi - /
tirii (&Castrol 4 Mobil
—— KLUBER
LUBRICATION
Gres
(madeni yag)
Gadus S2

d g Spheerol EPL 2 - i

30 ... 60 °C p Mobilux EP 2 V220 2
Gres PETAMO
(PAO) g ° -

23 o UG GHY 133N

Tablo 14: Makarali rulman gresleri

B 2000 tr-2424 87



Patlamaya karsi korumali rediiktoér — isletme ve montaj kilavuzu

NORP

DRIVESYSTEMS

7.2.2 Reduktor yaglar

Uygun olmayan yag nedeniyle patlama tehlikesi

Mutlaka tip etiketinde belirtilen yaglama maddesi trtnd kullanin.

Sadece asagidaki tabloda belirtilen reduktor yaglarinin veya 6zel durumlarda tip
etiketinde acikca belirtilmis Grtnlerin kullaniimasina izin verilir.

Bu tablo, farkli Ureticilerin karsilastirilabilir, izin verilen yaglama maddelerini gosterir. Bir viskozite ve
yaglama maddesi turu i¢inde Uretici degistirilebilir. Yaglama maddesi tirini veya viskoziteyi sadece
Getriebebau NORD ile goristikten sonra degistirin.

Farkl yaglarin karigtirimasina izin verilmez. Bir reduktor yagdi degisiminde, yaglama maddesi tirinun
ayni viskoziteye sahip ¢esitli yaglari, en fazla 1/20 (% 5) oraninda karigtirilabilir.

Yaglama Tip etiketindeki bilgi Ve
. - -
maddesi (& Castrol FUCHS A Mobil
tiirti = z{/%e/og/g/vﬂ
Mobilgear Omala
) CLP 680 ) ) ) 600 XP 680 S2 GX 680
>
'g CLP 220 Alpha EP 220 Renolin CLP 220 Kliberoil Mobilgear
E Alpha SP 220 Renolin CLP 220 VCI GEM 1-220 N 600 XP 220
= Kliberoil
CLP 100 ) ) GEM 1-100 N ) )
Kllbersynth
- CLP PG 680 - - GH 6-680 - -
$3 Kliibersynth
o libersyn
% £ CLP PG 460 - - GH 6.460 - -
£z
h = CLP PG 220 Optigear Synthetic Renolin Kllbersynth ) )
1300/220 PG 220 GH 6-220
Kllbersynth Mobil
CLP HC 680 ) ) GEM 4-680 SHC 636 )
o T Mobil
g8 CLP HC 460 - - . SHC 634 i
3 =
s 2
;;3 o Renolin UNISYSN
o E XT 220 Klibersynth Mobil
= Renolin Unisyn GEM 4-220 N SHC 630 Omala
CLP HC 220 Alph EP 220
phasyn CLP 220 Kliibersynth Mobil SHC S4 GX 220
Renolin Unisyn Gear MEG 4-220 Gear 630
220 VClI
£, 89 CLP E 680 - Plantogear 680 S - - -
O ® £ >
955
o ©° %3 CLP E 220 - Plantogear 220 S - - -
Kllbersynth
° CLP PG H1 680 - - UH1 6.680 - -
T o N
o © Klubersynth
T > CLP PG H1 220 - - -
§ 3 Cassida Fluid WG 220 UH1 6-220
E S
>
© 5 Mobil
° R R R R
Q) CLP HC H1 220 SHC Cibus 220

Tablo 15: Rediiktor yaglari
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7.3 Civata sikma torklari
Civata sikma torklari [Nm]
Sertlik siniflarindaki vidali baglantilar Vidal
Boyut 8.8 10.9 129 | v2a-70 ba;'lll:an Dg::i’::’ baki'f::":r’
V4A-70 kapaklarina
M4 3,2 5 6 2,8 - - -
M5 6,4 9 11 58 - 2 -
M6 11 16 19 10 - - 6,4
M8 27 39 46 24 11 10 11
M10 53 78 91 48 11 17 27
M12 92 135 155 83 27 40 53
M16 230 335 390 207 35 - 92
M20 460 660 770 414 - - 230
M24 790 1150 1300 711 80 - 460
M30 1600 2250 2650 1400 170 - -
M36 2780 3910 4710 2500 - - 1600
M42 4470 6290 7540 4025 - - -
M48 6140 8640 16610 5525 - - -
M56 9840 13850 24130 8860 - - -
G2 - - - - 75 - -
G% - - - - 110 - -
G1 - - - - 190 - -
G1% - - - - 240 - -
G1% - - - - 300 - -

Tablo 16: Civata sikma torklari

Vidali hortum baglantilarinin takilmasi

Ust somunun disine, kesme halkasina ve vidali baglanti agzinin disine yag suriin. Ust somunu, st
somunun belirgin sekilde daha zor déndurtlebildigi noktaya kadar civata anahtariyla vidalayin. Vidali
baglantinin st somununu yaklasik 30° ila 60° fakat en fazla 90° déndirmeye devam edin, bu sirada
vidali baglanti adzi bir anahtarla kontra tutulmahdir. Vidall baglantidaki fazla yagdi temizleyin.
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7.4 Calisma arizalan

Patlama tehlikesi

« Reduktordeki tim arizalarda tahrik Unitesini hemen durdurun.

Arnza

Rediiktordeki arizalar

Olasi nedeni

Coziumii

Ahlsilmamis calisma sesleri,
titresimler

Yag ¢cok az veya
rulman hasari veya
dislerde hasar

NORD servisi ile gorisin

Rediktor veya motordan
yag cikiyor

Conta iglevini yitirmis

NORD servisi ile gortsun

Hava tahliyesinden yag ¢ikiyor

Yanlig yag seviyesi

Yag genlesme kabi (OA opsiyonu)
kullanin

Yanlis, kirlenmis yag

Yag degisimi

Elverigsiz ¢alisma durumlari

NORD servisi ile gortsun

Reduktor ¢ok i1siniyor

Elverigsiz montaj kosullari ya da
reduktor hasar

NORD servisi ile gortsun

Calistirma sirasinda darbe,
vibrasyonlar

Motor kaplini arizah

Elastomer digli gemberi yenileyin

Rediiktor sabitlemesi gevsek

Motor ve rediiktor sabitleme
civatalarini sikin

Kauguk eleman arizali

Kauguk elemani yenileyin

Motor donmesine ragmen ¢ikis mili
dénmiyor

Rediktorde kirllma

Motor kaplini arizah

Sikma bilezigi kayiyor

NORD servisi ile gortsun

Tablo 17: Calisma arizalarina genel bakis
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7.5 Kacak ve sizdirmazhk

Redulktorler, hareketli pargalarin yaglanmasi igin yag veya gresle doldurulmustur. Contalar, yaglama
maddesinin disari ¢cikmasini énler. Orn. radyal mil kegelerinde belirli bir nem filmi uzun sireli
sizdirmazlik etkisi icin normal ve avantajli oldugundan mutlak bir sizdirmazlik teknik olarak mimkudn
degildir. Hava alma noktalarinda, érn. calisma geredi disari ¢ikan yag sisi nedeniyle bir yag nemlenmesi
gortlebilir. Orn. Taconite conta sistemleri gibi gresle yaglanan labirent contalarda, kullanilan gres
prensip geregdi sizdirmazlik boslugundan disari ¢ikar. Bu hafif kagak bir hata degildir.

DIN 3761'ye gore test kosullarina uygun olarak, sizdirma, test platformu deneylerindeki tanimli bir test
suresinde calisma geredi olarak conta kenarindan disari ¢ikan nemin disinda olan ve izole eden
maddenin damlamasina neden olan izole edici maddeyle belirlenmistir. Daha sonra toplanarak dlgtlen
miktar, kagak olarak adlandirilir.

DIN 3761'e ve ayni kapsamda uygulanmasina uygun olarak kagak tanimi

Kacak yeri
Kavram Aciklama Mil kecesi IEC Govde derzi Hava tahliyesi
¢ ¢ adaptoriinde y
sizdirmiyor nem algilanmiyor Higbir ariza yok.
Nem filmi yerel
nemli olarak sinirli (kiigik Higbir ariza yok.
ylizey)
Nem filmi parganin Onarim gerekip
1slak disina tasmis Hicbir ariza yok. gerekmedigini | Higbir ariza yok.
durumda kontrol edin.
oOlculebilen fark edilebilir kliglik .
Onarim Onerilir.
kagak akinti, damlayan
sizdirmazhk
sisteminde kisa Onarim gerekip
Gegici kagak sureli ariza veya Higbir ariza yok. gerekmedigini | Hicbir ariza yok.
tasima nedeniyle yag kontrol edin.
cikisi *)
gorulir kagak,
orn. kirlenme,
Hafif kagak yaglanabilen Higbir ariza yok.
sizdirmazhk
sistemlerinden

Tablo 18: DON 3761'e uygun olarak kagak tanimi

*) Mevcut deneyimler, nemli veya islak radyal mil kegelerinin daha sonraki slrecte kacaklari kendilerinin
durdurdugunu gostermistir. Bu nedenle, bu durumda bu pargalarin kesinlikle dedistiriimemesi 6nerilir.
Anlik nemin nedenleri, 6rn. sizdirmazlik kenarindaki kiigUk partikuller olabilir.
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7.6 Uygunluk beyani

7.6.1

ﬁgﬂl’o

GETRIEBEBAU NORD PRI

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
i Nord-Str. 1. 22841 ide, Almanya. Telefon +48( 289-0. Faks )4532 288 - 2253 . infoi@nord.com

AB uygunluk beyani

2014/34/AB sayili AB direktifine ait Ek VIl kapsaminda
Orijinal metnin gevirisi

Isbu beyanla, Getriebebau NORD GmbH & Co. KG, agagidaki drln serisine

dahil rediiktérierin ve motorlu rediktérierin SRy
¢ Helisel rediiktorler « Helisel sonsuz vidah rediiktdrler
Tip SK ... Tip SK 02..., SK 181..,SK 12..., SK 13...,
SK 3...., SK 4....
« Paralel milli rediiktérler « Konik digli rediiktorler
Tip SK ...82, SK ...82.1, Tip SK 9.....
SK ..B2ZNB

ATEX igareti @ N2D /Il 2G (szel isareti, tip etiketinde bulabilirsiniz)

asafidaki direktiflere uygun oldugunu kendi sorumlulugu altinda beyan eder:
Uriinler igin ATEX Yonetmeligi 2014/34/EU (referans: L 96, 29.03.2014, p. 309-356)
Uygulanan uyumlu normlar:

EN 1127-1: 2018
EN ISO 80079-36: 2016
EN ISO 80079-37: 2016
EN IEC 60079-0: 2018

Getriebebau NORD, 2014/34/AB Ek VIl uyarinca talep edilen belgeleri, agagida
belirtilen makama sunmaktadir:

DEKRA EXAM GmbH
Dinnendahlstraiie 9
44809 Bochum

Tanim numarasi: 0158

Belge: BVS 04 ATEX H/B 196
Bargteheide, 10.04.2024

U. Kiichenmeister Dr. O. Sadi
Genel Midur Teknik Genel Midar

Sekil 39: Kategori 2G / 2D uygunluk beyani, DIN EN ISO 80079-36 uyarinca isaretleme

Patlama korumali rediiktorler ve motorlu rediiktorler, 2G ve 2D kategorisi
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7.6.2 Patlama korumali rediiktorler ve motorlu rediiktorler, 3G ve 3D kategorisi

NoRQ,

GETRIEBEBAU NORD Rl

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
i Nord-Str. 1. 22941 Bargteheide, Aimanya. Telefon +49(0)4532 289 - 0, Faks +43{0)4532 289 - 2253 . info@nord.com

AB uygunluk beyani

2014/34/AB sayili AB direktifine ait Ek VIl kapsaminda
Orijinal metnin gevirisi

Isbu beyanla, Getriebebau NORD GmbH & Co. KG, asagidaki iriin serisine

dahil rediiktérlerin ve motorlu reduiktérlerin Sayfa i’
» Helisel rediiktérler + Helisel sonsuz vidali rediiktérler

Tip 8K ... Tip SK 02..., SK 18...,8K 12..., SK 13...,

SK3..., 8K 4....

« Paralel milli rediiktérler « Konik disli rediiktérier

Tip SK ...82, SK ...821, Tip SK 9.....

SK ..82NB

ATEX igareti @ 113D/ 1 3G (sze! isareti, tip etiketinde bulabilirsiniz)

asagidaki direktiflere uygun oldugunu kendi sorumiulugu altinda beyan eder:

Uriinler igin ATEX Y&netmeligi 2014/34/EU (referans: L 96, 29.03.2014, p. 309-356)

Uygulanan uyumlu normlar:

EN 1127-1: 2019
EN ISO 80079-36: 2016
EN ISO 80079-37: 2016
EN IEC 60079-0: 2018
Bargteheide, 10.04.2024
U. Kiichenmeister Dr. O. Sadi
Genel Muddr Teknik Genel Mudur

Sekil 40: Kategori 3G / 3D uygunluk beyani, DIN EN ISO 80079-36 uyarinca isaretleme
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7.6.3 Patlama korumali rediiktorler ve motorlu rediiktorler, UKCA 2G ve 2D

GETRIEBEBAU NORD

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-Str. 1. 22941 Bargteheide, Germany . Tel.: +49(0)4532 289 - 0 . Fax: +48(0)4532 289 - 2253 . info@nord.com

UK Declaration of Conformity
According to UK Statutory Instruments listed below

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG declares in sole responsibility, that
the gear units and geared motors from the following product series

« Helical gear units * Worm gear units
Type SK ... Type SK 02..., SK 1S1..,SK 12...,, SK 13...,
SK 3..., SK 4....
« Parallel shaft gear units « Bevel gear units
Type SK ...82, SK ...82.1, Type SK 9.....
SK ...82NB

with labelling @ 12D /1l 2G (you can find the specific labsliing on the nameplate)

comply with the following, as amended, UK Statutory Instruments:

Title Years and Numbers

Equipment and Protective Systems Intended for Use in 2016 No. 1107
Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016

Applied standards:

BS EN 1127-1: 2019

BS EN ISO 80079-36: 2016

BS EN ISO 80079-37: 2016

BS EN 60079-0: 2018
Getriebebau NORD has submitted the documents required as per 2016 No.
1107 to the notified body:

DEKRA Certification UK Ltd

Body number: 8505

Bargteheide, 26/1 ofzozZ’\ W
/}{,;

U. Kiichenmeister Dr. O. Sadi
Manager Technical Manager

Sekil 41: 2G/2D kategorisi uygunluk beyani, UKCA uyarinca isaretleme
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7.6.4 Patlama korumali rediiktorler ve motorlu rediiktorler, UKCA 3G ve 3D

GETRIEBEBAU NORD

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

DRIVESYSTEMS

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Nord-Str. 1. 22941 Bargteheide, G . Tel.: +49(0)4532 289 - 0 . Fax: +49(0)4532 289 - 2253 . info@nord.com

UK Declaration of Conformity
According to UK Statutory Instruments listed below

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG declares in sole responsibility,
that the gear units and geared motors from the following product series

= Helical gear units » Worm gear units
Type SK ... Type SK 02..., SK 15...,.SK 12..., SK 13...,
SK 3...., SK 4....
s Parallel shaft gear units * Bevel gear units
Type SK ...82, SK ...821, Type SK 9.....
SK ..82NB

with ATEX labelling @ 113D /11 3G (you can find the specific labelling on the nameplate)

comply with the following, as amended, UK Statutory Instruments:

Title Years and Numbers

Equipment and Protective Systems Intended for Use in 2016 No. 1107
Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016

Applied standards:

BS EN 1127-1: 2019
BS EN ISO 80079-36: 2016
BS EN ISO 80079-37: 2016

Page 1 of 1

BS EN 60079-0: 2018
Bargteheide; 26/10/2022
l o
U. Kiichenmeister Y7 Dr. 0. Sadi
Manager Technical Manager

Sekil 42: 3G/ 3D kategorisi uygunluk beyani, UKCA uyarinca isaretleme
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7.7 Onarim bilgileri

Teknik ve mekanik servisimizle irtibata gegerken, dogru rediktor tipini ve gerekirse siparis numarasini
hazir tutun. Bu bilgileri, tip etiketinde bulabilirsiniz.

7.7.1 Onarimlar

Onarim durumunda, orijinal olmayan tiim pargalari rediiktérden veya motorlu rediiktérden ¢ikartin. Orn.

enkoder veya harici fan gibi olasi tim montaj parcalari igin higbir garanti tGstlenemeyiz.

Cihazi su adrese gonderin:

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Servis departmani
Getriebebau-Nord-StralRe 1

22941 Bargteheide

[i] Bilgi

imkanlar dahilinde ilgili parganin/cihazin génderilme sebebini belirtin. Sorular igin bir yetkili kisi belirtin.

Bu, onarim suresini olabildigince kisa tutmak igin 6nemlidir.

7.7.2

internet bilgileri

Ek olarak, internet sitemizde kullanima sunulan dillerde el kitaplari bulabilirsiniz: www.nord.com.

7.8 Garanti

NORD GmbH & Co. KG, isletme kilavuzuna uyulmamasi, kullanim hatalari ya da amaci disinda
kullanim sonucu olusan maddi hasarlar ve insanlara yénelik hasarlar igin higbir garanti tistlenmez. Orn.
mil sizdirmazlik kegeleri gibi genel asinma parcalari garanti kapsaminin disindadir.

7.9 Kisaltmalar

2D Toz patlamasi korumali redlktor, Bolge 21 Fr Radyal ¢capraz kuvvet

2G Gaz patlamasi korumali reduktér, Bélge 1 Fa Eksenel kuvvet

3D Toz patlamasi korumali rediktor, Bolge 22 H1 Gida endustrisine yonelik yaglama maddesi

ATEX Atmosphreres explosibles IE1 Standart verimlilikte motorlar

B5 Boydan boya delikleri olan flang sabitlemesi IE2 Yuksek verimlilikte motorlar

B14 Disli delikleri olan flans sabitlemesi IEC International Electrotechnical Commission

CLP Madeni yag NEMA National Electrical Manufacturers Association

CLP HC Sentetik polialfaolefin yag IP55 International Protection

CLP PG Sentetik poliglikol yag ISO Uluslararasi Standardizasyon Organizasyonu

cSt Santistok pH pH degeri

cw Clockwise, Saat yonuine donus PSA Kisisel koruyucu donanim

CCw Counter Clockwise, ters saat yoniine donis RL Direktif

°dH Alman sertligindeki derece cinsinden su sertligi UKCA UK Conformity Assessed (Buyuk Britanya
1°dH = 0,1783 mmol/l ardnleri igin uygunluk isareti)

DIN Alman Standardizasyon Enstitlist VCI Volatile Corrosion Inhibitor

E Ester yagi VG Viskozite grubu

EG Avrupa Toplulugu WN Getriebebau NORD dokimani

EN Avrupa Normu

96

B 2000 tr-2424


http://www.nord.com/

Co

DRIVESYSTEMS

Anahtar kelimeler endeksi

Anahtar kelimeler endeksi

A MONEA] ..o 25
AAIES ..o 97 Muayene araliklar ..., 53
Amacina uygun kullanim ..........cccccceiiiieenne 12 N
YN = | = R 91 NaKIYE .. 16, 22
C 0]
Calisma sesleri.....oooeeiiiieiiieeee e, 56 ONarimIar.........ccoceeeiieeeee e 97
Calisma SUIeSi.....cocoviieieirieee e 63 Opsiyon HBG ........ccooiveieiiiiieiiee e 29
E Opsiyonel segenekKler..........cccooociieeieiinnnnnes 18
EK yaglama..........ococceveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeean 60 P
G Periyodik bakim .........ccccoiiiiie, 97
Gegme rediktdrer..........coeveuevceccccceeeee. 29 Periyodik bakim araliklart ..............co.coooeeee. 53
Genel reVIZYON.........ceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 63 Periyodik bakim calismalari
GOrsel KONrol .........coovueeeeeeeeeeseeeeeeeeerens 55 Calisma seslerinin kontrold ....................... 56
GRIPMAXX™ 34 Gorsel Kontrol ..........eeeeeeiiiiiiieeeiiieeeeeeeeeeeiee 55
GRIPMAXX™ olan bos mil (M opsiyonu)......34 Hava tahliye tapasi.........cccccoviieeiiiiiencnns 62
Giivenlik uyarllarl ___________________________________________ 12 Kaplin oo 58
H Mil sizdirmazlik kegesi ......cccccooeeicieeneenn. 62
. Sicakhk etiketi .......ccooeiiiiiii 57
Hava tahliye tapasi .........ccccceeviiiiiniieeinenn, 62
o Sizdirmalar........ccccceeeeeiiiiiieee e 55
Hava tahliyesi .........ccccooiiiiiiniieee, 46
L L , VL2, VL3, W ve AI/AN ek yaglama ........... 60
Hava tahliyesi islemini etkinlestirme............... 46
. . Yag degisimi.......occoeeiiiieeiiiee e 61
Hortumun goézle kontroll .............ccoeeeeeeeenn. 57
. Yaglama sensor ......ccooeeeeiiiiiiiiieaeeeeees 60
Hortumun KontrolU ..., 57
R
|
RedUktor tipleri......coveeeeeeee e 18
Internet.... .o 97
Rodaj SUresi.......ccooiveeiiiiiiiiiiic e, 51
K
S
6= o= | 92
) SEIVIS oo 97
Kaplin asinma SInir.....ccoooeeeeeeeeiiieieieeeeeeeee, 59
Sicaklik etiketi........occceeiiiii 44
Koruma kapakKlari ...........cccccovieiiiiiiennnnnenn, 36
Sikma bileziGi......ccccccoevcvieiiieeiiiee. 32,34
KUrulum ... 25
o Sikma tertibati..........cooovvvveiiiiiiiiiiiiiiiii 27
Kuvvet iletimi ... 27
Sikma torklar ... 90
M
Sogutma borusuU.........cccvveeeiieiiiiiieee. 49, 62
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Mil sizdirmazlik Kegesi............coooveiiiiniennnns 62 Standart Motor .........coceveevieeeeeeeeeeeeeeee, 39
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T
Test caliSMas! ....oeeveieeiiieee e 51
u

UKCA e 21
Urlin etiketi ........ocovevevereeeeceeeeeeeeeee e 20
Uzun sareli depolama..........ccoceevviiiiininnenen. 23
\"

Vidall hortum baglantisi..........ccccoceeiiiennne 90

Y

Yagd degiSimi ....coooveeeiiiiiiiiii e 61
YaQ SEVIYESi...uuvvireririiiieiiiiiiiiieeeeereeereeeeeaeeeeees 46
Yag seviyesinin kontrolU ..............ceevveevvveneees 56
Yagdlama maddeleri.........cccoceeiiiiiniiiiinenne 88
Yaglama maddesi miktarlari ........................ 88
Yaglama sensOrl...........evevvveveveeneennnnnnnns 46, 60
Yapi bigimi kontrolU............cccccvvvvivivnniininnnnn. 24
Yataklari yeniden gresleme ...........cccccevvueeee. 63
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Headquarters

Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
Getriebebau-Nord-5Str. 1

22941 Bargteheide, Deutschland
T:+494532 /2890

F:+494532 /2892253
info@nord.com

Member of the NORD DRIVESYSTEMS Group

6051423 / 2424



	İşletme ve montaj kılavuzu
	Dokümantasyon
	Sürüm listesi
	Telif hakkı notu
	Yayımcı
	İçindekiler
	Şekil dizini
	Tablo dizini
	1 Güvenlik uyarıları
	1.1 Amacına uygun kullanım
	1.2 Patlama korumasına yönelik güvenlik uyarıları
	1.2.1 Kullanım alanı
	1.2.2 Eklenen parçalar ve donanımlar
	1.2.3 Yağlama maddeleri
	1.2.4 çalışma koşulları
	1.2.5 Radyal ve eksenel kuvvetler
	1.2.6 Montaj, kurulum ve devreye alma
	1.2.7 Kontrol/servis ve bakım
	1.2.8 Elektrostatik yüklenmeye karşı koruma

	1.3 DIN EN ISO 80079-37 uyarınca uygulanan ateşleme koruması türleri
	1.4 Hiçbir bir değişiklik yapmayın
	1.5 Muayeneleri ve periyodik bakım çalışmalarını yapın
	1.6 Personel nitelikleri
	1.7 Belirli çalışmalarda güvenlik
	1.7.1 Nakliye hasarı olup olmadığını kontrol edin
	1.7.2 Kurulum ve bakım için güvenlik uyarıları

	1.8 Tehlikeler
	1.8.1 Kaldırma sırasındaki tehlikeler
	1.8.2 Dönen parçalardan kaynaklanan tehlikeler
	1.8.3 Yüksek veya düşük sıcaklıklardan kaynaklanan tehlikeler
	1.8.4 Yağlama maddeleri ve diğer maddelerden kaynaklanan tehlikeler
	1.8.5 Gürültüden kaynaklanan tehlike
	1.8.6 Basınç altındaki soğutma maddesinden kaynaklanan tehlike


	2 Redüktör açıklaması
	2.1 Redüktör türleri ve tip tanımları
	2.2 Ürün etiketi
	2.3 UKCA sertifikası

	3 Taşıma, depolama, montaj
	3.1 Redüktörün taşınması
	3.2 Depolama ve durma süreleri
	3.2.1 Genel geçerli önlemler
	3.2.2 3 aydan uzun depolama ve durma süreleri
	3.2.3 9 aydan uzun depolama ve durma süreleri
	Devreye almadan önce uzun süreli bir depolama için redüktörün ve depolama odasının durumu:


	3.3 Yapı biçiminin kontrol edilmesi
	3.4 Kurulum hazırlıkları
	3.4.1 Hasar açısından kontrol
	3.4.2 Korozyon koruma maddesinin temizlenmesi
	3.4.3 Dönme yönünün kontrol edilmesi
	3.4.4 Çevre koşullarının kontrol edilmesi
	3.4.5 Yağ genleşme kabının takılması (opsiyon: OA)
	3.4.6 Yağ seviyesi haznesinin kabının takılması (opsiyon: OT)

	3.5 Redüktörün kurulumu
	3.6 Bir göbeğin dolu mile takılması (opsiyon: V, L)
	3.7 Geçme redüktörlerin sabitleme elemanıyla takılması (opsiyon: B)
	3.8 Sıkma bilezikli bir boş milin takılması (opsiyon: S)
	3.9 GRIPMAXX™ bulunan bir boş milin takılması (opsiyon: M)
	Sökme akışı

	3.10 Bir SCX flanşının takılması (opsiyon: SCX)
	3.11 Koruma kapağının takılması (opsiyon: H, H66)
	3.12 Koruma başlıklarının takılması
	3.13 Bir standart motorun montajı (opsiyon: IEC, NEMA, AI, AN)
	Bir standart motorun IEC adaptörüne (IEC opsiyonu) veya NEMA adaptörüne (NEMA opsiyınu) montaj akışı
	Bir standart motorun AI160 - AI315 (opsiyon AI) IEC adaptörüne veya AN250TC – AN400TC (opsiyon AN) NEMA adaptörüne montaj akışı

	3.14 Soğutma kanalının soğutma sistemine takılması
	3.15 Bir yağ genleşme kabının takılması: (opsiyon: OA)
	3.15.1 I, II ve III ebatlarının takılması
	3.15.2 0A ve 0B ebatlarının takılması

	3.16 Sıcaklık etiketinin yapıştırılması
	3.17 Sonradan yapılan boyama

	4 İşletime alma
	4.1 Yağ seviyesinin kontrolü
	4.2 Hava tahliyesi mekanizmasını etkinleştirme
	4.3 Otomatik yağlama sensörünün etkinleştirilmesi
	Yapışkan etiket:

	4.4 Soğutma borusu (opsiyon:: CC)
	4.5 Sıcaklık ölçümü
	4.6 Test çalışması
	Redüktör, maksimum yükte test çalışması sırasında aşağıdakiler açısından kontrol edilmelidir:
	Redüktör, test çalışmasından sonra aşağıdakiler açısından kontrol edilmelidir:

	4.7 Sonsuz vidalı redüktörün rodaj süresi
	4.8 BRG1 opsiyonuyla AI / AN adaptör çalışması
	4.9 Kontrol listesi

	5 Muayene ve bakım
	5.1 Muayene ve periyodik bakım aralıkları
	5.2 Muayene ve periyodik bakım çalışmaları
	5.2.1 Sızdırma olup olmadığını gözle kontrol etme
	5.2.2 Çalışma seslerinin kontrolü
	5.2.3 Yağ seviyesinin kontrolü
	5.2.4 Lastik tamponun gözle kontrolü (opsiyon: G, VG)
	5.2.5 Hortum hatlarının gözle kontrolü (opsiyon: OT)
	5.2.6 Mil sızdırmazlık keçelerinin gözle kontrolü
	5.2.7 Bir SCX flanşının gözle kontrolü (opsiyon: SCX)
	5.2.8 Sıcaklık etiketinin gözle kontrolü
	5.2.9 Tozu temizleme
	5.2.10 Kaplinin kontrol edilmesi (opsiyon: IEC, NEMA, AI, AN)
	5.2.11 Gresle ek yağlama (opsiyon: VL2, VL3, W, AI, AN)
	5.2.12 Otomatik yağlama sensörünün değiştirilmesi
	5.2.13 Yağ değişimi
	5.2.14 Soğutma kanalında tortu kontrolü (opsiyon: CC)
	5.2.15 Hava tahliye tapasının temizlenmesi ve kontrol edilmesi
	5.2.16 Mil sızdırmazlık keçesinin değiştirilmesi
	5.2.17 Redüktördeki rulmanların greslenmesi
	5.2.18 Genel revizyon


	6 Tasfiye
	7 Ek
	7.1 Yapı biçimleri ve montaj konumu
	7.1.1 Sistem açıklaması
	7.1.2 Standart helisel redüktörler
	7.1.3 NORDBLOC helisel redüktör SK 072.1 ve SK 172.1
	7.1.4 NORDBLOC SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1, SK 771.1 … SK 1071.1 helisel redüktörler
	SK 071.1, SK 171.1, SK 371.1, SK 571.1
	SK 771.1 … 1071.1

	7.1.5 NORDBLOC helisel redüktörler
	7.1.6 Paralel milli redüktörler
	7.1.7 UNIVERSAL sonsuz vidalı redüktörler
	7.1.8 Montaj konumlarına genel bakış

	7.2 Yağlama maddeleri
	7.2.1 Makaralı rulman gresleri
	7.2.2 Redüktör yağları

	7.3 Cıvata sıkma torkları
	Vidalı hortum bağlantılarının takılması

	7.4 Çalışma arızaları
	7.5 Kaçak ve sızdırmazlık
	7.6 Uygunluk beyanı
	7.6.1 Patlama korumalı redüktörler ve motorlu redüktörler, 2G ve 2D kategorisi
	7.6.2 Patlama korumalı redüktörler ve motorlu redüktörler, 3G ve 3D kategorisi
	7.6.3 Patlama korumalı redüktörler ve motorlu redüktörler, UKCA 2G ve 2D
	7.6.4 Patlama korumalı redüktörler ve motorlu redüktörler, UKCA 3G ve 3D

	7.7 Onarım bilgileri
	7.7.1 Onarımlar
	7.7.2 İnternet bilgileri

	7.8 Garanti
	7.9 Kısaltmalar

	Anahtar kelimeler endeksi

